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原棉性能与成纱品质关系的综述原棉性能与成纱品质关系的综述原棉性能与成纱品质关系的综述原棉性能与成纱品质关系的综述 
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摘要  本文主要将近五十年来，各国（包括前苏联、美国、瑞士、中国）具有

代表性的原棉性能与成纱品质关系的研究成果进行综述。 

关键词  原棉性能、成纱品质、多元线性回归方程式、配棉软件 

棉纱的品质在很大程度上是由棉纤维的性能所决定。因此，各国对原棉性

能与成纱品质关系的研究都十分重视，其目的是做好配棉管理，以最低的成本，

生产出符合一定品质要求的棉纱。现将近五十年来，各国（包括前苏联、美国、

瑞士、日本、中国）具有代表性的原棉性能与成纱品质关系的经验公式综述如

下： 

一、前苏联 A.H.索洛维耶夫提出的计算式 

四、五十年代发表的经验公式中，大多数仅以棉纤维长度为依据，而 A.H.

索洛维耶夫所提出的计算式是比较全面的。A.H.索洛维耶夫的计算式如下： 

 

 

 

式中：P——细纱的单纱强力，gf； 

PB——单纤维的平均强力，gf； 

NB——棉纤维的平均公制支数，m/g； 

N——细纱公制支数，m/g； 
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H0——工艺过程对细纱品质的影响指标，它与单纱强力不匀率有关，精梳

棉纱一般在 3.5~4.0，粗梳棉纱一般在 4.5~5.0； 

η——机械状态修正系数，η=0.95~1.1，在机械状态正常时η=1.0； 

K——捻度修正系数，根据实际捻系数α与临界捻系数α
K

之间的差值而定； 

Z——长度修正系数，当原棉的长度均匀率大于 800时，
PL

Z
5

1−= ； 

PL ——混合原棉的品质长度，㎜。 

公式中的有关项目，均是我国五十年代初在棉纺织厂可以测定的项目，为

此青岛市纺织工程学会在组织学习《索氏棉纱强力公式》的基础上于 1956年出

版了一本《A.H.索洛维耶夫强力计算公式的实践》的小册子，并且各厂的纺纱

工场主任还要求在配棉成份表中必须写明成纱强力和棉结杂质（棉结杂质一般

根据单唛试纺来预测）的预测值，作为对验配工作的考核指标。A.H.索洛维耶

夫提出的计算式显示了前苏联的深厚的数学理论基础，至今，仍然在很多生产

实践活动中广泛应用。 

二、美国发布的多元线性回归方程式 

早在上世纪五、六十年代美国的各个研究机构就陆续在利用在 HVI 所取得

的数据，充分发挥了计算机的强大计算功能方面取得了一些成果，即大量的多

元线性回归方程式。特别八十年代以来，随着 HVI 技术的日趋成熟和计算机的

高速发展，一系列有针对意义的多元线性回归方程式相继被推出，对研究原棉

性能与成纱品质关系具有一定的指导意义。 

现将多元线性回归方程式所使用的符号释义如下： 

1x ——纤维的上半部平均长度 UHML，或 2.5%跨距长度（2.5%S.L.），in； 

'1x ——UHML，或 2.5%S.L.，㎜； 
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2x ——纤维的整齐度比 RU ，%； 

'2x ——纤维的整齐度指数 IU ，%； 

3x ——纤维的强度，⅛"隔距，gf/tex； 

4x ——纤维的马克隆值（Mic）； 

5x ——纤维的反射率 dR ，%； 

6x ——纤维的黄色深度（+b）； 

7x ——纤维的含杂； 

8x ——纤维的断裂伸长率，%； 

9x ——纤维的品级指数； 

y——缕纱强力，lbs； 

'y ——成纱品质指标 CSP。 

（一） 美国农业部 1984年度的多元线性回归方程式 

1、 中纤维 

y =27.03 1x +4.19 '2x +3.61 3x -6.86 4x +0.71 5x +0.09 6x -0.58 7x -379.33

)2(LLLL  

采用了 161个中纤维（长度在 1~1
32

3 "之间）试验样品，捻系数为 4.0，锭

速为 9000rpm的环锭纺 22
s（26.8tex），因变量为缕纱强力（lbs）。 

2、 短纤维 

y =106.36 1x +1.9 '2x +1.03 3x -12.22 4x +1.86 5x -3.48 6x -0.63 7x -92.6 )3(LLLL  

采用了 34个短纤维（长度在
32

31 "及以下））试验样品，捻系数为 4.5，锭速

为 45000rpm的转杯纺 8s（73.8tex），因变量为缕纱强力（lbs）。 

（二） 美国 CLEMSON大学研制的原棉管理系统 
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1、 环锭纺 

纯棉 4个品种（18、26、34、42 英支）的多元线性回归方程式： 

'y =2122.40 1x +56.94 '2x +49.48 3x -199.83 4x +6.65 5x +20.48 6x -28.05 8x -5292.

37 )4(LLLL  

2、 转杯纺 

纯棉 6 英支的多元线性回归方程式： 

'y =380.80 1x +31.24 '2x +29.09 3x -75.35 4x +1.77 5x +11.93 6x -44.31 8x -1004.88

)5(LLLL  

（三） 美国 Jin Brown配置的多元线性回归方程式 

Jin Brown是美国MCI公司电脑配棉软件工程师，于九十年代初曾经为一些

棉纺织厂配置了多元线性回归方程式。给出了条干均匀度、棉结的预测方程式： 

1、条干均匀度的预测方程式： 

1y =15.58+0.68 4x -5.25 1x )6(LLLLLLLLLLLLLLLL  

式中 1y 为条干均匀度 CV值。 

2、棉结的预测方程式： 

2y =38.7 5x -132.8 4x -124.1 6x -880.8 )7(LLLLLLLLLL  

式中 2y 为纱的棉结数。 

（四） 美国 Spinlab公司的多元线性回归方程式 

1、22支环锭纺纱 

y =86.42 1x +1.95 2x +3 3x -8.72-173.28 )8(LLLLLLLLLL  

2、8支转杯纺纱 

y =270 1x -8 2x +45 3x -112 4x -3.9 5x -1.1 6x -24 7x +1818 )9(LL  

三、瑞士 USTER公司的纺纱均匀性指数 
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纺纱均匀性指数（Spinning Consistence Index，简称 SCI ），也称纺纱一致

性指数或纺纱稳定性指数，是瑞士 USTER公司 1995年在美国MCI公司和美国

Spinlab公司研究的基础上为HVI的用户提供一个基于HVI数据的多重回归经验

性公式，它能反映纤维的可纺性和估算成纱强力。公式中共涉及测试项目中纤

维断裂比强度、马克隆值、上半部平均长度、长度整齐度、反射率、黄色深度 6

个参数，其中前 4个为主要参数，影响较大。计算公式如下： 

SCI ＝ － 414.67+2.9×Str － 9.32×Mic+ 49.17×Len （ in ）

+4.74×Unf+0.65×Rd+0.36×(+b) )10(LLLL  

SCI系无量纲的数值，既不是缕纱强力，又不是品质指标，而是作为一种以

强力为中心的综合分类指标。SCI数值大致在 100~160的范围内，数值越大意味

着成纱强力越大，纺纱断头率降低。现被较为广泛地应用于棉花的配棉和混棉

工艺过程中。 

四、我国有关专家近期的研究成果 

1、中国纺织大学储才元教授等提出的多元线性回归方程式 

在选用了不同地区、不同等级的 17 种国产棉和 2 种美棉共 19 个棉样，并

进行了数据的标准化处理后得到了一多元线性回归方程式，再经优化处理得到

多元线性回归方程式如下： 

'y =110.10 '

1x +43.66 2x +32.42 3x -121.51 4x -3024.97 )11(LLLL  

2、上海市纺织纤维检验所陈愈久高级工程师等提出的多元线性回归方程式 

上海市纺织纤维检验所陈愈久高级工程师选用了已经进行了 HVI900 检验

的 128 批棉样在上海十九棉进行了试纺研究，试纺号数为 19.5tex，捻系数为 389，

锭速 8000rpm。得出多元线性回归方程式如下： 
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'y =79.69 '

1x +42.69 2x +19.30 3x -84.56 4x -1863 )12(LLLL  

五、最新的研究方法 

由于原棉性能与成纱品质关系非常复杂，而且受到很多外在因素影响很大，

因此近期出现了动态研究的新趋势。 

1、美国棉花公司针对棉纺织工业的需求开发的，对棉花纤维进行管理，能

够使从轧花厂到棉商各个环节的棉花用户精确地安排他们的库存，评价原料的

性质，拟定合理的使用计划。EFS
®软件程序充分利用各种类型的棉花的特有的

天然的性质，得到统计学上均匀的混棉效果，提高生产商在有关棉花原料方面

的利润，棉纺厂就能够以最低的原料成本，持续稳定的满足客户的技术要求，

从而最好地满足相应的最终产品的技术要求，取得最大优化的经济效果。 

EFS®棉花数据库管理流程图 

 

2、青岛纺联控股集团公司邱兆宝在继承了前人研究成果的基础上，研究考

虑纺纱工艺过程成纱质量受原棉、设备、工艺、温湿度等影响的影响因素，充

分利用了电子计算机的强大计算能力，建立了成纱质量预测的动态模型（包括
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不同的模型类型及其参数），推出了适合中国企业使用的配棉管理决策支持系统

软件。该配棉技术管理决策支持系统以原棉管理为基础、配棉成本为核心、成

纱质量预测为控制手段，运用系统工程的思想和方法，遵循配棉技术原则，对

HVI数据配棉进行智能化高度概括， 将棉纺学、运筹学、模糊数学、技术经济

学以及计算机技术融为一体，定量化地描述了配棉全过程的规律。该系统有利

于实现配棉技术管理标准化配棉技术管理标准化配棉技术管理标准化配棉技术管理标准化。。。。 

六六六六、、、、综述综述综述综述 

综上所述综上所述综上所述综上所述，，，，所有这些研究成果都对棉纺生产实践具有一定的重要意义所有这些研究成果都对棉纺生产实践具有一定的重要意义所有这些研究成果都对棉纺生产实践具有一定的重要意义所有这些研究成果都对棉纺生产实践具有一定的重要意义，，，，特特特特

别是有了别是有了别是有了别是有了 HVI 的数据后的数据后的数据后的数据后，，，，就更为准确可靠了就更为准确可靠了就更为准确可靠了就更为准确可靠了，，，，加上电子计算机的强大数据处理加上电子计算机的强大数据处理加上电子计算机的强大数据处理加上电子计算机的强大数据处理

功能功能功能功能，，，，原棉性能与成纱品质关系的研究必将出现新的高峰。因此建议： 

1、由于原有的研究成果中大部分仅考虑成纱强力，有一定的局限性，为了

更好地体现原棉性能与成纱品质关系，应该分别考虑其他与成纱的质量指标，

如条干、毛羽、棉结、杂质等的关系； 

2、动态研究和非线性回归方程式是未来研究的主体方向，研究过程中要充

分考虑纺纱工艺过程的影响； 

3、尽管 HVI 的数据功能已经非常强大了的数据功能已经非常强大了的数据功能已经非常强大了的数据功能已经非常强大了，，，，但实际上还有不少指标不足以但实际上还有不少指标不足以但实际上还有不少指标不足以但实际上还有不少指标不足以

完全说明完全说明完全说明完全说明原棉性能，因此在研究过程中如果需要可引进更细致的原棉性能指标，

如杂质、成熟度、细度、棉花品种等； 

4、所有的研究成果都应该以指导棉纺生产实践作为终极目标棉纺生产实践作为终极目标棉纺生产实践作为终极目标棉纺生产实践作为终极目标，，，，因此一定要因此一定要因此一定要因此一定要

与配棉与配棉与配棉与配棉技术结合来进行。 
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反恐纺织品的发展和研究探索反恐纺织品的发展和研究探索反恐纺织品的发展和研究探索反恐纺织品的发展和研究探索 

邱冠雄邱冠雄邱冠雄邱冠雄  姜亚明姜亚明姜亚明姜亚明（（（（天津工业大学复合材料研究所） 

美国美国美国美国““““9.119.119.119.11””””事件发生以来事件发生以来事件发生以来事件发生以来，，，，反恐怖成了国际上特别是在发达国家所关注的反恐怖成了国际上特别是在发达国家所关注的反恐怖成了国际上特别是在发达国家所关注的反恐怖成了国际上特别是在发达国家所关注的

主题主题主题主题，，，，这使个体防护这使个体防护这使个体防护这使个体防护（（（（或者叫个体装甲或者叫个体装甲或者叫个体装甲或者叫个体装甲））））材料的研制和开发在军用领域和民用材料的研制和开发在军用领域和民用材料的研制和开发在军用领域和民用材料的研制和开发在军用领域和民用

领域都得到了快速的发展领域都得到了快速的发展领域都得到了快速的发展领域都得到了快速的发展。。。。而高技术产业用针织品以其设计灵活而高技术产业用针织品以其设计灵活而高技术产业用针织品以其设计灵活而高技术产业用针织品以其设计灵活、、、、性价比高性价比高性价比高性价比高、、、、

应用面广等特点在个体防护领域中具有广阔的发展前景应用面广等特点在个体防护领域中具有广阔的发展前景应用面广等特点在个体防护领域中具有广阔的发展前景应用面广等特点在个体防护领域中具有广阔的发展前景。。。。[][][][]纺织纤维材料用于纺织纤维材料用于纺织纤维材料用于纺织纤维材料用于

个体防护具有重量轻个体防护具有重量轻个体防护具有重量轻个体防护具有重量轻、、、、可设计性强以及可以实现大面积防护等特点可设计性强以及可以实现大面积防护等特点可设计性强以及可以实现大面积防护等特点可设计性强以及可以实现大面积防护等特点，，，，在防弹头在防弹头在防弹头在防弹头

盔盔盔盔、、、、高性能防护头盔高性能防护头盔高性能防护头盔高性能防护头盔、、、、防弹衣防弹衣防弹衣防弹衣、、、、防刺服防刺服防刺服防刺服、、、、防割材料防割材料防割材料防割材料、、、、汽车防弹装甲等领域有着汽车防弹装甲等领域有着汽车防弹装甲等领域有着汽车防弹装甲等领域有着

广泛的应用广泛的应用广泛的应用广泛的应用。。。。作为反恐纺织品的高技术纤维原料作为反恐纺织品的高技术纤维原料作为反恐纺织品的高技术纤维原料作为反恐纺织品的高技术纤维原料，，，，美国杜邦公司的美国杜邦公司的美国杜邦公司的美国杜邦公司的 KevlarKevlarKevlarKevlar 纤维纤维纤维纤维、、、、

荷兰荷兰荷兰荷兰 DSMDSMDSMDSM 公司及美国公司及美国公司及美国公司及美国 AAAAllied Signalllied Signalllied Signalllied Signal 的超高分子量聚乙烯纤维的超高分子量聚乙烯纤维的超高分子量聚乙烯纤维的超高分子量聚乙烯纤维，，，，在在在在““““9.119.119.119.11””””事事事事

件之后发展极为迅速件之后发展极为迅速件之后发展极为迅速件之后发展极为迅速。。。。为了适应各种不同的防护要求为了适应各种不同的防护要求为了适应各种不同的防护要求为了适应各种不同的防护要求，，，，研究人员研制开发了不研究人员研制开发了不研究人员研制开发了不研究人员研制开发了不

同的织物形式用于反恐纺织品同的织物形式用于反恐纺织品同的织物形式用于反恐纺织品同的织物形式用于反恐纺织品，，，，从传统的机织物从传统的机织物从传统的机织物从传统的机织物、、、、针织物针织物针织物针织物、、、、无纺布到针织轴向无纺布到针织轴向无纺布到针织轴向无纺布到针织轴向

织物织物织物织物（（（（分经编及纬编两大类分经编及纬编两大类分经编及纬编两大类分经编及纬编两大类））））以及以及以及以及    UDUDUDUD 材料材料材料材料，，，，品种众多品种众多品种众多品种众多，，，，形式多样形式多样形式多样形式多样。。。。织物的结构织物的结构织物的结构织物的结构

不同不同不同不同，，，，其力学性能其力学性能其力学性能其力学性能、、、、成型性能以及防护性能也不同成型性能以及防护性能也不同成型性能以及防护性能也不同成型性能以及防护性能也不同，，，，可以根据不同的防护要求可以根据不同的防护要求可以根据不同的防护要求可以根据不同的防护要求

选择不同结构的织物形式选择不同结构的织物形式选择不同结构的织物形式选择不同结构的织物形式。。。。本文主要介绍反恐纺织品的发展现状及一些最新的本文主要介绍反恐纺织品的发展现状及一些最新的本文主要介绍反恐纺织品的发展现状及一些最新的本文主要介绍反恐纺织品的发展现状及一些最新的

研究进展研究进展研究进展研究进展。。。。    

一一一一、、、、    反恐纺织品用纤维原料反恐纺织品用纤维原料反恐纺织品用纤维原料反恐纺织品用纤维原料    

作为反恐纺织品的纤维原料作为反恐纺织品的纤维原料作为反恐纺织品的纤维原料作为反恐纺织品的纤维原料，，，，其力学性能必其力学性能必其力学性能必其力学性能必须须须须具具具具备备备备高强高强高强高强、、、、高高高高模模模模、、、、耐冲击耐冲击耐冲击耐冲击等特等特等特等特

点点点点。。。。目前目前目前目前，，，，国际上国际上国际上国际上较较较较为为为为流行流行流行流行的用于防弹及防刺的化学纤维原料主要是的用于防弹及防刺的化学纤维原料主要是的用于防弹及防刺的化学纤维原料主要是的用于防弹及防刺的化学纤维原料主要是芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维

及超高分子量聚乙烯纤维及超高分子量聚乙烯纤维及超高分子量聚乙烯纤维及超高分子量聚乙烯纤维。。。。此此此此外外外外，，，，用生化用生化用生化用生化方法方法方法方法制成的制成的制成的制成的蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝纤维纤维纤维纤维近年近年近年近年来得到了来得到了来得到了来得到了

国际上防护材料国际上防护材料国际上防护材料国际上防护材料界界界界及军及军及军及军工部门工部门工部门工部门的极大关注的极大关注的极大关注的极大关注。。。。    

1111、、、、 芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维    



 

10 

 

芳香族芳香族芳香族芳香族聚聚聚聚酰胺酰胺酰胺酰胺纤维的纤维的纤维的纤维的商商商商品品品品名名名名为为为为芳纶芳纶芳纶芳纶。。。。因纤维大分子因纤维大分子因纤维大分子因纤维大分子链节链节链节链节中中中中酰胺键酰胺键酰胺键酰胺键和亚和亚和亚和亚胺键位胺键位胺键位胺键位

置置置置的不同的不同的不同的不同，，，，芳纶芳纶芳纶芳纶得到各种得到各种得到各种得到各种命名命名命名命名，，，，如芳纶如芳纶如芳纶如芳纶 11114444或或或或 1111444411114444。。。。芳香族芳香族芳香族芳香族聚聚聚聚酰胺酰胺酰胺酰胺纤维中最有纤维中最有纤维中最有纤维中最有代代代代

表表表表性的高强性的高强性的高强性的高强度度度度、、、、高高高高模模模模量和量和量和量和耐耐耐耐高高高高温温温温纤维是聚对纤维是聚对纤维是聚对纤维是聚对苯二苯二苯二苯二甲甲甲甲酰酰酰酰对对对对苯二胺苯二胺苯二胺苯二胺（（（（PPTPPTPPTPPTAAAA））））纤维纤维纤维纤维，，，，

杜邦公司的杜邦公司的杜邦公司的杜邦公司的商商商商品品品品名名名名为为为为““““KevlarKevlarKevlarKevlar””””。。。。PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维具有纤维具有纤维具有纤维具有优良优良优良优良的物理机的物理机的物理机的物理机械械械械性能性能性能性能，，，，应用应用应用应用范围范围范围范围

十十十十分广泛分广泛分广泛分广泛，，，，如工如工如工如工业上的业上的业上的业上的轮胎帘轮胎帘轮胎帘轮胎帘子子子子线线线线、、、、高强高强高强高强度度度度绳索绳索绳索绳索及及及及耐压容器耐压容器耐压容器耐压容器等等等等；；；；军事军事军事军事方方方方面面面面如如如如防防防防

弹衣弹衣弹衣弹衣、、、、防弹头盔防弹头盔防弹头盔防弹头盔、、、、降落伞降落伞降落伞降落伞、、、、装甲装甲装甲装甲板板板板等等等等；；；；航空航天方航空航天方航空航天方航空航天方面面面面如飞如飞如飞如飞机结构和机结构和机结构和机结构和内部内部内部内部装装装装饰饰饰饰材材材材

料料料料，，，，机机机机身身身身、、、、机机机机翼翼翼翼，，，，火箭火箭火箭火箭发发发发动动动动机机机机外壳外壳外壳外壳等等等等。。。。    

PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维具有纤维具有纤维具有纤维具有如下如下如下如下特点特点特点特点：：：：    

1111））））强强强强度度度度高高高高：：：：PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维实际强纤维实际强纤维实际强纤维实际强度度度度为为为为 22CN/22CN/22CN/22CN/ddddtttteeeexxxx 左右左右左右左右，，，，具有具有具有具有优异优异优异优异的的的的抗张抗张抗张抗张性能性能性能性能。。。。    

2222））））热稳热稳热稳热稳定性定性定性定性好好好好：：：：PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维的纤维的纤维的纤维的玻璃玻璃玻璃玻璃化化化化转变温度约转变温度约转变温度约转变温度约 345345345345°°°°CCCC，，，，在高在高在高在高温下温下温下温下不不不不熔熔熔熔，，，，收收收收

缩亦很小缩亦很小缩亦很小缩亦很小。。。。将将将将其在其在其在其在 111160606060°°°°CCCC 热空气热空气热空气热空气中处理中处理中处理中处理 400h400h400h400h后后后后，，，，纤维强纤维强纤维强纤维强度基度基度基度基本不本不本不本不变变变变；；；；在在在在约约约约 500500500500°°°°CCCC

以上以上以上以上，，，，碳碳碳碳化速化速化速化速度度度度明明明明显显显显加快加快加快加快；；；；纤维纤维纤维纤维虽虽虽虽可可可可燃烧燃烧燃烧燃烧，，，，但但但但离离离离开开开开火源火源火源火源后有后有后有后有自熄自熄自熄自熄性性性性。。。。    

3333））））反反反反复拉伸复拉伸复拉伸复拉伸性能性能性能性能好好好好：：：：尺寸稳尺寸稳尺寸稳尺寸稳定性在有机纤维中最定性在有机纤维中最定性在有机纤维中最定性在有机纤维中最佳佳佳佳，，，，但但但但弯弯弯弯曲疲劳曲疲劳曲疲劳曲疲劳性性性性较较较较聚聚聚聚酯酯酯酯

纤维纤维纤维纤维差差差差。。。。    

4444））））对对对对普通普通普通普通有机有机有机有机溶剂溶剂溶剂溶剂、、、、盐盐盐盐类类类类溶液溶液溶液溶液等有等有等有等有很好很好很好很好的的的的耐耐耐耐化学化学化学化学药药药药品性品性品性品性，，，，但但但但耐耐耐耐强强强强酸酸酸酸、、、、强强强强碱碱碱碱

性性性性较差较差较差较差。。。。    

5555））））对对对对紫外线紫外线紫外线紫外线比比比比较敏感较敏感较敏感较敏感，，，，不不不不宜直接暴露宜直接暴露宜直接暴露宜直接暴露在在在在日光下日光下日光下日光下使用使用使用使用。。。。    

6666））））PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维是一种纤维是一种纤维是一种纤维是一种外观呈黄色外观呈黄色外观呈黄色外观呈黄色的纤维的纤维的纤维的纤维，，，，不不不不易染色易染色易染色易染色。。。。    

表表表表 1111 中中中中列出列出列出列出了了了了几几几几种纤维的主要性能种纤维的主要性能种纤维的主要性能种纤维的主要性能参参参参数的比数的比数的比数的比较较较较。。。。    

表表表表 1  1  1  1  几几几几种纤维的主要性能种纤维的主要性能种纤维的主要性能种纤维的主要性能参参参参数的比数的比数的比数的比较较较较    

项项项项目目目目    KevlarKevlarKevlarKevlar----22229999    KevlarKevlarKevlarKevlar----44449999    EEEE 玻璃玻璃玻璃玻璃纤维纤维纤维纤维    聚聚聚聚酯酯酯酯纤维纤维纤维纤维    聚聚聚聚酰胺酰胺酰胺酰胺纤维纤维纤维纤维    

密度密度密度密度 gggg/cm/cm/cm/cm
3

33

3

    1.1.1.1.44444444    1.1.1.1.44444444    2222....54545454    1.1.1.1.38383838    1.11.11.11.14444    



 

11 

 

抗 张抗 张抗 张抗 张 强强强强 度度度度

CN/CN/CN/CN/ddddtttteeeexxxx    

19.19.19.19.4444    19.19.19.19.4444    8888....5555    8888.1.1.1.1    8888....3333    

弹 性弹 性弹 性弹 性 模模模模 量量量量

CN/CN/CN/CN/ddddtttteeeexxxx    

406406406406    882882882882    265265265265    88888888    44444444    

断裂伸长断裂伸长断裂伸长断裂伸长%%%%    3333....8888    2222....4444    4444....0000    11113333    19191919    

杜邦公司开发了一杜邦公司开发了一杜邦公司开发了一杜邦公司开发了一系列系列系列系列的的的的 KevlarKevlarKevlarKevlar 品种品种品种品种，，，，如如如如超高强型超高强型超高强型超高强型 Kevlar1Kevlar1Kevlar1Kevlar122229999，，，，强强强强度度度度比比比比

KevlarKevlarKevlarKevlar22229999提提提提高高高高 20%20%20%20%，，，，韧韧韧韧性更强性更强性更强性更强；；；；超高超高超高超高模模模模量型量型量型量型 Kevlar1Kevlar1Kevlar1Kevlar144449999，，，，模模模模量量量量较较较较 KevlarKevlarKevlarKevlar44449999提提提提高高高高

25%25%25%25%，，，，而而而而回潮率仅回潮率仅回潮率仅回潮率仅为为为为普通普通普通普通 PPTPPTPPTPPTAAAA 纤维的纤维的纤维的纤维的 25%~50%25%~50%25%~50%25%~50%；；；；中等中等中等中等模模模模量型量型量型量型 KevlarKevlarKevlarKevlar68686868、、、、高高高高粘粘粘粘结结结结

型型型型 KevlarKevlarKevlarKevlar----HHHHaaaa、、、、抗疲劳抗疲劳抗疲劳抗疲劳型型型型 KevlarKevlarKevlarKevlar 等等等等。。。。    

2222、、、、 超高分子量聚乙烯纤维超高分子量聚乙烯纤维超高分子量聚乙烯纤维超高分子量聚乙烯纤维（（（（UUUUHHHHMMMMWWWW----PEPEPEPE））））    

80808080 年代年代年代年代，，，，荷兰荷兰荷兰荷兰 DSMDSMDSMDSM 公司和公司和公司和公司和日日日日本本本本 ToyoboToyoboToyoboToyobo公司公司公司公司合合合合作开发制作开发制作开发制作开发制造造造造了高了高了高了高强强强强度度度度聚乙烯纤聚乙烯纤聚乙烯纤聚乙烯纤

维维维维。。。。目前目前目前目前，，，，    DSMDSMDSMDSM 公司公司公司公司（（（（商商商商品品品品名名名名为为为为 DDDDyyyyneeneeneeneemmmmaaaa））））以及美国以及美国以及美国以及美国 Allied SignalAllied SignalAllied SignalAllied Signal 公司公司公司公司((((商商商商品品品品

名名名名为为为为 SSSSppppeeeectctctctrararara))))的高强的高强的高强的高强度度度度聚乙烯纤维已经聚乙烯纤维已经聚乙烯纤维已经聚乙烯纤维已经系列系列系列系列化化化化。。。。这种纤维特别适用于高性能防这种纤维特别适用于高性能防这种纤维特别适用于高性能防这种纤维特别适用于高性能防

护纺织品护纺织品护纺织品护纺织品。。。。以高强以高强以高强以高强 DDDDyyyyneeneeneeneemmmmaSKaSKaSKaSK60606060为为为为例例例例，，，，UUUUHHHHMMMMWWWW----PEPEPEPE纤维具有以纤维具有以纤维具有以纤维具有以下下下下特点特点特点特点：：：：    

1111））））在在在在伸长率伸长率伸长率伸长率 3333....5%5%5%5%左右左右左右左右，，，，高强高强高强高强 DDDDyyyyneeneeneeneemmmmaSKaSKaSKaSK60606060纤维纤维纤维纤维显示显示显示显示了在所有人了在所有人了在所有人了在所有人造造造造纤维中最纤维中最纤维中最纤维中最

高的比强高的比强高的比强高的比强度度度度，，，，它它它它的的的的模模模模量与量与量与量与 HHHHSSSS碳碳碳碳纤维纤维纤维纤维相近相近相近相近。。。。图图图图 1111表示表示表示表示了这种纤维和了这种纤维和了这种纤维和了这种纤维和普通涤纶普通涤纶普通涤纶普通涤纶纤维纤维纤维纤维

结构的比结构的比结构的比结构的比较示较示较示较示意意意意图图图图。。。。图图图图 2222 表示表示表示表示了不同高强了不同高强了不同高强了不同高强度度度度纤维的纤维的纤维的纤维的断裂断裂断裂断裂强强强强度度度度，，，，用用用用自由断裂长度自由断裂长度自由断裂长度自由断裂长度

（（（（kmkmkmkm））））表示表示表示表示。。。。    

            

            

            

    图图图图 1  D1  D1  D1  DyyyyneeneeneeneemmmmaSKaSKaSKaSK60606060和和和和普通涤纶普通涤纶普通涤纶普通涤纶纤维分子结构的比纤维分子结构的比纤维分子结构的比纤维分子结构的比较示较示较示较示意意意意图图图图    
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图图图图 2222        不同高强不同高强不同高强不同高强度度度度纤维的纤维的纤维的纤维的断裂断裂断裂断裂强强强强度度度度（（（（自由断裂长度自由断裂长度自由断裂长度自由断裂长度 kmkmkmkm））））    

2222）））） DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维具有极纤维具有极纤维具有极纤维具有极好好好好的的的的弯曲弯曲弯曲弯曲性能性能性能性能，，，，能不能不能不能不断裂地断裂地断裂地断裂地形成针织形成针织形成针织形成针织线圈线圈线圈线圈和和和和

打打打打结头结头结头结头。。。。而而而而玻璃玻璃玻璃玻璃纤维纤维纤维纤维、、、、碳碳碳碳纤维和纤维和纤维和纤维和芳纶芳纶芳纶芳纶纤维的纤维的纤维的纤维的弯曲弯曲弯曲弯曲性能性能性能性能较差较差较差较差。。。。图图图图 3333 表示表示表示表示了了了了

DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维和纤维和纤维和纤维和芳纶打芳纶打芳纶打芳纶打结头的比结头的比结头的比结头的比较较较较。。。。    

            

            

            

    （（（（aaaa））））高强聚乙烯高强聚乙烯高强聚乙烯高强聚乙烯打打打打结头结头结头结头（（（（光滑光滑光滑光滑））））                    (b)(b)(b)(b)芳纶打芳纶打芳纶打芳纶打结头结头结头结头（（（（有纤维有纤维有纤维有纤维毛毛毛毛刺刺刺刺））））    

图图图图 3333  D  D  D  Dyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维和纤维和纤维和纤维和芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维打打打打结头的比结头的比结头的比结头的比较较较较    

图图图图 4444 表示表示表示表示了了了了 DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060 纤维和纤维和纤维和纤维和芳纶芳纶芳纶芳纶纤维成纤维成纤维成纤维成圈牢度圈牢度圈牢度圈牢度的比的比的比的比较较较较。。。。从从从从图图图图中可以中可以中可以中可以看看看看

出出出出，，，，DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维比纤维比纤维比纤维比芳纶芳纶芳纶芳纶纤维成纤维成纤维成纤维成圈圈圈圈性能更性能更性能更性能更好好好好。。。。    

            

            

            

（（（（aaaa））））DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维纤维纤维纤维                                                        (b)(b)(b)(b)芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维    

图图图图 4444  SK  SK  SK  SK60606060和和和和芳纶芳纶芳纶芳纶纤维成纤维成纤维成纤维成圈圈圈圈性能的比性能的比性能的比性能的比较较较较    

图图图图 5555 给出给出给出给出了高性能聚乙烯纤维应力了高性能聚乙烯纤维应力了高性能聚乙烯纤维应力了高性能聚乙烯纤维应力----应应应应变曲线变曲线变曲线变曲线和其和其和其和其它它它它各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力
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----应应应应变曲线变曲线变曲线变曲线的比的比的比的比较较较较。。。。    

            

            

            

            

            

    

图图图图 5555        高性能聚乙烯纤维应力高性能聚乙烯纤维应力高性能聚乙烯纤维应力高性能聚乙烯纤维应力----应应应应变曲线变曲线变曲线变曲线和其和其和其和其它它它它    

各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力各种高性能纤维的应力----应应应应变曲线变曲线变曲线变曲线比比比比较较较较    

3333））））耐磨损耐磨损耐磨损耐磨损。。。。DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维具有纤维具有纤维具有纤维具有很很很很低低低低的的的的摩擦系摩擦系摩擦系摩擦系数数数数，，，，耐磨耐磨耐磨耐磨性性性性好好好好，，，，优优优优于其于其于其于其它它它它

高性能纤维高性能纤维高性能纤维高性能纤维，，，，和和和和尼龙尼龙尼龙尼龙、、、、涤纶涤纶涤纶涤纶等传统纤维等传统纤维等传统纤维等传统纤维接近接近接近接近。。。。    

4444））））耐光耐光耐光耐光性性性性好好好好。。。。与与与与芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维相相相相比比比比，，，，DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060的的的的断裂断裂断裂断裂强强强强度度度度在在在在长时间光照长时间光照长时间光照长时间光照作作作作

用用用用下依然下依然下依然下依然有有有有很很很很高的高的高的高的保持率保持率保持率保持率。。。。    

5555））））耐腐蚀耐腐蚀耐腐蚀耐腐蚀性性性性。。。。由由由由于聚乙烯的化学结构于聚乙烯的化学结构于聚乙烯的化学结构于聚乙烯的化学结构简单简单简单简单，，，，因此因此因此因此耐腐蚀耐腐蚀耐腐蚀耐腐蚀性能极性能极性能极性能极好好好好。。。。用这种用这种用这种用这种

纤维制纤维制纤维制纤维制造造造造的产品不的产品不的产品不的产品不会由会由会由会由于和于和于和于和酸酸酸酸、、、、碱碱碱碱、、、、污海水污海水污海水污海水等等等等接触接触接触接触而而而而损失损失损失损失其强其强其强其强度度度度。。。。    

6666））））耐温耐温耐温耐温性能性能性能性能。。。。DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维在纤维在纤维在纤维在 111145454545°°°°CCCC和和和和 111155555555°°°°CCCC之之之之间熔间熔间熔间熔化化化化，，，，而而而而低温度时低温度时低温度时低温度时

纤维强纤维强纤维强纤维强度保持很好度保持很好度保持很好度保持很好。。。。由由由由于于于于熔熔熔熔点点点点较低较低较低较低，，，，可以可以可以可以利利利利用用用用炽热金属丝炽热金属丝炽热金属丝炽热金属丝来来来来切切切切割织物割织物割织物割织物。。。。    

7777））））抗辐射抗辐射抗辐射抗辐射性性性性好好好好。。。。DDDDyyyyneeneeneeneemmmma SKa SKa SKa SK60606060纤维纤维纤维纤维耐紫外线辐射耐紫外线辐射耐紫外线辐射耐紫外线辐射，，，，能使能使能使能使 XXXX 射线透过射线透过射线透过射线透过而不而不而不而不损损损损

伤伤伤伤强力强力强力强力。。。。    

超高分子量聚乙烯纤维同样具有广泛的应用领域超高分子量聚乙烯纤维同样具有广泛的应用领域超高分子量聚乙烯纤维同样具有广泛的应用领域超高分子量聚乙烯纤维同样具有广泛的应用领域，，，，可用于可用于可用于可用于船帆船帆船帆船帆、、、、过滤过滤过滤过滤布布布布、、、、防防防防

护服装护服装护服装护服装、、、、降落伞降落伞降落伞降落伞、、、、头盔头盔头盔头盔、、、、充气帐篷充气帐篷充气帐篷充气帐篷、、、、土工土工土工土工布布布布、、、、复合复合复合复合材料等产业用纺织品领域材料等产业用纺织品领域材料等产业用纺织品领域材料等产业用纺织品领域。。。。    由由由由

于这种纤维的于这种纤维的于这种纤维的于这种纤维的柔软柔软柔软柔软性性性性好好好好，，，，它它它它能能能能很好地很好地很好地很好地用于针织加用于针织加用于针织加用于针织加工工工工。。。。近年近年近年近年来来来来，，，，超高分子量聚乙超高分子量聚乙超高分子量聚乙超高分子量聚乙

烯纤维在防弹材料领域有着大烯纤维在防弹材料领域有着大烯纤维在防弹材料领域有着大烯纤维在防弹材料领域有着大规模规模规模规模的应用的应用的应用的应用，，，，如如如如防弹头盔防弹头盔防弹头盔防弹头盔、、、、防弹防弹防弹防弹板板板板、、、、防弹衣等防弹衣等防弹衣等防弹衣等。。。。    
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3333、、、、 蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝纤维纤维纤维纤维    

蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝的主要化学成分是的主要化学成分是的主要化学成分是的主要化学成分是甘甘甘甘胺酸胺酸胺酸胺酸（（（（NHNHNHNH
2

22

2

----CHCHCHCH
2

22

2

----CCCCOOOOOOOOHHHH）、）、）、）、丙丙丙丙胺酸胺酸胺酸胺酸（（（（NHNHNHNH
2

22

2

----CHCHCHCH[[[[CHCHCHCH
3

33

3

]]]]----CCCCOOOOOOOOHHHH））））

及及及及小部小部小部小部分的分的分的分的丝胺酸丝胺酸丝胺酸丝胺酸（（（（NHNHNHNH
2

22

2

----CHCHCHCH[[[[CHCHCHCH
2

22

2

OOOOHHHH]]]]----CCCCOOOOOOOOHHHH），），），），加上其加上其加上其加上其它胺基酸单它胺基酸单它胺基酸单它胺基酸单体体体体蛋白质蛋白质蛋白质蛋白质分子分子分子分子链链链链

构成构成构成构成。。。。外观外观外观外观上上上上又细又又细又又细又又细又柔软柔软柔软柔软的的的的蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝之所以具有极之所以具有极之所以具有极之所以具有极好好好好的弹性和强的弹性和强的弹性和强的弹性和强度度度度，，，，其原因在于其原因在于其原因在于其原因在于：：：：

一一一一方方方方面面面面，，，，蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝中具有不中具有不中具有不中具有不规规规规则则则则的的的的蛋白质蛋白质蛋白质蛋白质分子分子分子分子链链链链，，，，这使这使这使这使蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝具有弹性具有弹性具有弹性具有弹性；；；；另另另另一一一一方方方方

面面面面，，，，蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝中还具有中还具有中还具有中还具有规规规规则则则则的的的的蛋白质蛋白质蛋白质蛋白质分子分子分子分子链链链链，，，，这这这这又又又又使使使使蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝具有强具有强具有强具有强度度度度。。。。    

长长长长期期期期以来以来以来以来，，，，科科科科学家一学家一学家一学家一直直直直在研究在研究在研究在研究如如如如何何何何大量制大量制大量制大量制造蜘蛛丝造蜘蛛丝造蜘蛛丝造蜘蛛丝的的的的方法方法方法方法。。。。丹麦阿赫斯丹麦阿赫斯丹麦阿赫斯丹麦阿赫斯大学大学大学大学

的研究人员发现的研究人员发现的研究人员发现的研究人员发现：：：：蜘蛛造丝蜘蛛造丝蜘蛛造丝蜘蛛造丝的的的的蛋白质蛋白质蛋白质蛋白质与与与与酸接触时酸接触时酸接触时酸接触时，，，，它它它它们们们们之之之之间相间相间相间相互叠互叠互叠互叠合合合合，，，，连连连连接接接接成成成成

链链链链状状状状，，，，从而使从而使从而使从而使丝丝丝丝的强的强的强的强度度度度大大大大大大大大增增增增加加加加。。。。美国美国美国美国麻省麻省麻省麻省的国家的国家的国家的国家陆陆陆陆军生物化学指军生物化学指军生物化学指军生物化学指挥挥挥挥中中中中心心心心和加和加和加和加

拿拿拿拿大大大大魁北克魁北克魁北克魁北克内内内内克夏克夏克夏克夏生物生物生物生物科科科科技公司技公司技公司技公司（（（（    NNNNeeeexxxxia ia ia ia BBBBiiiioooo----tttteeeechchchchnnnnoooolllloooogiegiegiegiessss））））从从从从蜘蛛身蜘蛛身蜘蛛身蜘蛛身上上上上抽取抽取抽取抽取

出蜘蛛基出蜘蛛基出蜘蛛基出蜘蛛基因因因因植入山羊植入山羊植入山羊植入山羊体体体体内内内内，，，，让羊奶让羊奶让羊奶让羊奶具有具有具有具有蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蛋白蛋白蛋白蛋白，，，，再再再再利利利利用特用特用特用特殊殊殊殊的纺的纺的纺的纺丝丝丝丝程序程序程序程序，，，，

将将将将羊奶羊奶羊奶羊奶中的中的中的中的蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蛋白蛋白蛋白蛋白纺成人纺成人纺成人纺成人造基造基造基造基因因因因蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝，，，，这种这种这种这种丝丝丝丝又称又称又称又称为生物为生物为生物为生物钢钢钢钢

（（（（BBBBiiiioooo----SSSStttteeleeleeleel）。）。）。）。用这种用这种用这种用这种方法方法方法方法生产的人生产的人生产的人生产的人造基造基造基造基因因因因蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝蜘蛛丝比比比比钢钢钢钢强强强强 4444 至至至至 5555 倍倍倍倍，，，，而而而而且且且且具有具有具有具有

如如如如蚕蚕蚕蚕丝丝丝丝般般般般的的的的柔软柔软柔软柔软和和和和光光光光泽泽泽泽，，，，可用于制可用于制可用于制可用于制造造造造高高高高级级级级防弹衣防弹衣防弹衣防弹衣。。。。生物生物生物生物钢钢钢钢的用的用的用的用途途途途广泛广泛广泛广泛，，，，还能制还能制还能制还能制

造造造造战斗战斗战斗战斗飞行器飞行器飞行器飞行器、、、、坦克坦克坦克坦克、、、、雷雷雷雷达达达达、、、、卫星卫星卫星卫星等装等装等装等装备备备备的防护的防护的防护的防护罩罩罩罩等等等等。。。。    

二二二二、、、、反恐个体防护装反恐个体防护装反恐个体防护装反恐个体防护装备备备备    

1111、、、、防弹头盔防弹头盔防弹头盔防弹头盔    

目前目前目前目前，，，，用于制用于制用于制用于制造造造造防弹头盔的纤维原料主要有两种防弹头盔的纤维原料主要有两种防弹头盔的纤维原料主要有两种防弹头盔的纤维原料主要有两种，，，，即即即即芳纶芳纶芳纶芳纶纤维和超高分子量纤维和超高分子量纤维和超高分子量纤维和超高分子量

聚乙烯纤维聚乙烯纤维聚乙烯纤维聚乙烯纤维。。。。这两种纤维原料在性能上各具特点这两种纤维原料在性能上各具特点这两种纤维原料在性能上各具特点这两种纤维原料在性能上各具特点：：：：芳纶芳纶芳纶芳纶纤维纤维纤维纤维耐耐耐耐高高高高温温温温，，，，对对对对树脂树脂树脂树脂的的的的

适应性强适应性强适应性强适应性强，，，，但不但不但不但不耐紫外线耐紫外线耐紫外线耐紫外线，，，，而而而而且且且且与超高分子量聚乙与超高分子量聚乙与超高分子量聚乙与超高分子量聚乙烯烯烯烯相相相相比比比比密度较密度较密度较密度较大大大大；；；；超高分子超高分子超高分子超高分子

量聚乙烯纤维量聚乙烯纤维量聚乙烯纤维量聚乙烯纤维抗冲击抗冲击抗冲击抗冲击性性性性好好好好，，，，模模模模量高量高量高量高，，，，密度小密度小密度小密度小于于于于水水水水（（（（可以可以可以可以漂浮漂浮漂浮漂浮在在在在水水水水面上面上面上面上），），），），但其最但其最但其最但其最

大大大大缺缺缺缺点是不点是不点是不点是不耐耐耐耐高高高高温温温温（（（（熔熔熔熔点在点在点在点在 111135353535ººººCCCC 左右左右左右左右），），），），而而而而且且且且与与与与树脂树脂树脂树脂之之之之间间间间的的的的界界界界面结面结面结面结合较差合较差合较差合较差。。。。    

用于制用于制用于制用于制造造造造防弹头盔的织物形式主要有机织物防弹头盔的织物形式主要有机织物防弹头盔的织物形式主要有机织物防弹头盔的织物形式主要有机织物、、、、UDUDUDUD 材料以及针织轴向织物材料以及针织轴向织物材料以及针织轴向织物材料以及针织轴向织物。。。。



 

15 

 

用机织物制用机织物制用机织物制用机织物制造造造造防弹头盔的主要防弹头盔的主要防弹头盔的主要防弹头盔的主要缺缺缺缺点是点是点是点是模压过模压过模压过模压过程程程程中不可中不可中不可中不可避免避免避免避免的的的的起皱起皱起皱起皱现现现现象象象象，，，，尤尤尤尤其是其是其是其是

当当当当织物的织物的织物的织物的密度较密度较密度较密度较大大大大时时时时起皱起皱起皱起皱现现现现象象象象更为更为更为更为严严严严重重重重。。。。这是因为这是因为这是因为这是因为：：：：机织物在机织物在机织物在机织物在模压模压模压模压成型成型成型成型过过过过程程程程中中中中，，，，

其经纬其经纬其经纬其经纬交交交交织结构使成型所必织结构使成型所必织结构使成型所必织结构使成型所必须须须须的的的的剪剪剪剪切变切变切变切变形形形形受受受受到到到到限限限限制制制制，，，，即即即即经纬经纬经纬经纬纱纱纱纱之之之之间间间间的的的的夹角夹角夹角夹角由由由由于于于于

交交交交织结构的织结构的织结构的织结构的限限限限制而不能制而不能制而不能制而不能随随随随意意意意变变变变化化化化，，，，存存存存在一个在一个在一个在一个锁紧临锁紧临锁紧临锁紧临界位置界位置界位置界位置，，，，如图如图如图如图 6666所所所所示示示示。。。。    

            

            

            

（（（（aaaa））））变变变变形前形前形前形前                                                                （（（（bbbb））））变变变变形后形后形后形后（（（（剪剪剪剪切切切切临临临临界界界界角角角角））））    

图图图图 6666    机织物在机织物在机织物在机织物在模压过模压过模压过模压过程程程程中的中的中的中的变变变变形特点形特点形特点形特点    

在机织物的在机织物的在机织物的在机织物的模压模压模压模压成型成型成型成型过过过过程程程程中中中中，，，，如如如如果织物果织物果织物果织物变变变变形的形的形的形的角角角角度度度度超超超超过过过过剪剪剪剪切切切切临临临临界界界界角角角角，，，，就就就就会会会会产产产产

生生生生起皱起皱起皱起皱现现现现象象象象。。。。因此因此因此因此，，，，利利利利用机织物用机织物用机织物用机织物模压模压模压模压头盔头盔头盔头盔时时时时，，，，为了为了为了为了避免避免避免避免或或或或减弱起皱减弱起皱减弱起皱减弱起皱现现现现象象象象，，，，一一一一般般般般

都都都都需需需需要要要要裁剪裁剪裁剪裁剪。。。。这样这样这样这样既既既既会会会会浪费浪费浪费浪费织物织物织物织物，，，，有有有有会降低会降低会降低会降低头盔的力学性能头盔的力学性能头盔的力学性能头盔的力学性能。。。。    

利利利利用用用用    UDUDUDUD 材料制材料制材料制材料制造造造造头盔同样也头盔同样也头盔同样也头盔同样也会出会出会出会出现现现现起皱起皱起皱起皱现现现现象象象象。。。。如图如图如图如图 7777 所所所所示示示示，，，，为为为为半球半球半球半球冲压冲压冲压冲压

（（（（0000ºººº////99990000ºººº））））
4

44

4

UDUDUDUD铺层铺层铺层铺层的的的的起皱情况起皱情况起皱情况起皱情况。。。。    

            

            

            

            

图图图图 7777    半球半球半球半球冲压冲压冲压冲压（（（（0000ºººº////99990000ºººº））））
4

44

4

UDUDUDUD铺层铺层铺层铺层的的的的起皱起皱起皱起皱现现现现象象象象    

对于经编经编对于经编经编对于经编经编对于经编经编双双双双轴轴轴轴向向向向（（（（0000ºººº////99990000ºººº））））织物织物织物织物（（（（图图图图 8(8(8(8(aaaa))))））））和经编多轴向织物和经编多轴向织物和经编多轴向织物和经编多轴向织物（（（（图图图图 8(b)8(b)8(b)8(b)））））

来说来说来说来说，，，，其经纬其经纬其经纬其经纬纱纱纱纱的的的的倾斜倾斜倾斜倾斜、、、、旋旋旋旋转转转转运运运运动动动动受受受受到经到经到经到经平平平平线圈线圈线圈线圈延延延延展展展展线线线线的的的的严严严严重制重制重制重制约约约约，，，，活活活活动动动动余余余余地地地地

很小很小很小很小，，，，导致导致导致导致此类织物的此类织物的此类织物的此类织物的模压模压模压模压成型性能也成型性能也成型性能也成型性能也较差较差较差较差。。。。如图如图如图如图 9999 所所所所示示示示，，，，织物在成型后产生织物在成型后产生织物在成型后产生织物在成型后产生

了了了了严严严严重的重的重的重的起拱起拱起拱起拱现现现现象象象象，，，，说明这种织物的成型性不说明这种织物的成型性不说明这种织物的成型性不说明这种织物的成型性不佳佳佳佳。。。。    

90°°°° 

θθθθ 

θθθθ < 90°°°° 
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（（（（aaaa））））经编经编经编经编双双双双轴向结构轴向结构轴向结构轴向结构                                                                (b)(b)(b)(b)经编多轴向结构经编多轴向结构经编多轴向结构经编多轴向结构    

图图图图 8888    经编经编经编经编双双双双轴向轴向轴向轴向（（（（0000ºººº////99990000ºººº））））及多轴向及多轴向及多轴向及多轴向（（（（0000ºººº////99990000ºººº////±±±±45454545°°°°））））织物结构织物结构织物结构织物结构图图图图    

    

图图图图 9  9  9  9  经编经编经编经编双双双双轴向织物轴向织物轴向织物轴向织物（（（（0000ºººº////99990000ºººº））））半球半球半球半球冲压冲压冲压冲压后的织物后的织物后的织物后的织物变变变变形形形形    

而而而而如如如如果果果果采采采采用纬编用纬编用纬编用纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱（（（（MMMMBBBBWWWWKKKK））））织物织物织物织物（（（（其结构其结构其结构其结构图如图图如图图如图图如图 11110000 所所所所示示示示））））开开开开

发防弹头盔发防弹头盔发防弹头盔发防弹头盔则颇则颇则颇则颇具具具具优优优优点点点点。。。。首先首先首先首先，，，，由由由由于织物中的于织物中的于织物中的于织物中的衬纱衬纱衬纱衬纱呈直线呈直线呈直线呈直线状状状状态态态态，，，，无无无无屈屈屈屈曲曲曲曲，，，，因此因此因此因此

在达到在达到在达到在达到相相相相同的力学性能的同的力学性能的同的力学性能的同的力学性能的条条条条件件件件下下下下可以可以可以可以降低降低降低降低织物的面织物的面织物的面织物的面密度密度密度密度；；；；其其其其次次次次，，，，纬编纬编纬编纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多

层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱织物具有极织物具有极织物具有极织物具有极好好好好的可成型性能的可成型性能的可成型性能的可成型性能，，，，能能能能够够够够利利利利用一用一用一用一正块正块正块正块织物无织物无织物无织物无需裁剪需裁剪需裁剪需裁剪一一一一次次次次模压模压模压模压成成成成

型型型型，，，，形成非常形成非常形成非常形成非常光滑光滑光滑光滑而无而无而无而无任何褶皱任何褶皱任何褶皱任何褶皱的盔的盔的盔的盔壳曲壳曲壳曲壳曲面面面面。。。。该该该该织物已经在织物已经在织物已经在织物已经在空空空空军军军军飞行飞行飞行飞行员头盔的员头盔的员头盔的员头盔的

开发上开发上开发上开发上获获获获得成功得成功得成功得成功（（（（图图图图 11111111）。）。）。）。    

            

            

            

            

图图图图 11110000    纬编纬编纬编纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱织物结构织物结构织物结构织物结构图图图图            图图图图 11 11 11 11 利利利利用用用用 MMMMBBBBWWWWKKKK 织物开发的织物开发的织物开发的织物开发的空空空空军军军军

飞行飞行飞行飞行员头盔员头盔员头盔员头盔（（（（无无无无任何褶皱任何褶皱任何褶皱任何褶皱））））    

可可可可见见见见，，，，纬编纬编纬编纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱芳纶芳纶芳纶芳纶或超高分或超高分或超高分或超高分子量聚乙烯纤维织物在开发高性能子量聚乙烯纤维织物在开发高性能子量聚乙烯纤维织物在开发高性能子量聚乙烯纤维织物在开发高性能

防护头盔领域大有发展前景防护头盔领域大有发展前景防护头盔领域大有发展前景防护头盔领域大有发展前景。。。。    

2222、、、、防弹防弹防弹防弹背心背心背心背心    
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采采采采用用用用芳纶芳纶芳纶芳纶纤维及超高分子量聚乙烯纤维作原料纤维及超高分子量聚乙烯纤维作原料纤维及超高分子量聚乙烯纤维作原料纤维及超高分子量聚乙烯纤维作原料，，，，织物形式以机织物及织物形式以机织物及织物形式以机织物及织物形式以机织物及 UDUDUDUD 片片片片

材为主材为主材为主材为主（（（（如图如图如图如图 11112222 所所所所示示示示）。）。）。）。对于对于对于对于女女女女用防弹用防弹用防弹用防弹背心背心背心背心，，，，纬编纬编纬编纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱织物以其极织物以其极织物以其极织物以其极

好好好好的可成型性能而的可成型性能而的可成型性能而的可成型性能而颇颇颇颇具具具具潜潜潜潜力力力力。。。。对于防弹对于防弹对于防弹对于防弹背心背心背心背心来说来说来说来说，，，，根据不同类型的子弹根据不同类型的子弹根据不同类型的子弹根据不同类型的子弹、、、、弹弹弹弹片片片片，，，，

分多种防护等分多种防护等分多种防护等分多种防护等级级级级和防护和防护和防护和防护水水水水平平平平。。。。    

            

            

            

图图图图 11112222    男男男男用及用及用及用及女女女女用防弹用防弹用防弹用防弹背心背心背心背心    

图图图图 11113333为经编为经编为经编为经编双双双双轴向轴向轴向轴向芳纶芳纶芳纶芳纶织物防弹织物防弹织物防弹织物防弹背心背心背心背心的防弹的防弹的防弹的防弹效效效效果果果果。。。。图图图图 11114444为纬编为纬编为纬编为纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层层层层

衬纱衬纱衬纱衬纱超高分子量聚乙烯纤维织物超高分子量聚乙烯纤维织物超高分子量聚乙烯纤维织物超高分子量聚乙烯纤维织物增增增增强不强不强不强不饱饱饱饱和聚和聚和聚和聚脂脂脂脂复合复合复合复合材料防弹材料防弹材料防弹材料防弹背心插背心插背心插背心插板板板板的防弹的防弹的防弹的防弹

效效效效果果果果。。。。    

            

            

            

            

    

图图图图 11113333    经编经编经编经编双双双双轴向轴向轴向轴向芳纶芳纶芳纶芳纶防弹织物的防弹防弹织物的防弹防弹织物的防弹防弹织物的防弹效效效效果果果果        图图图图 11114444    纬编纬编纬编纬编双双双双轴向多轴向多轴向多轴向多层衬纱层衬纱层衬纱层衬纱织织织织

物物物物增增增增强不强不强不强不饱饱饱饱和聚和聚和聚和聚脂脂脂脂复合复合复合复合材料防弹材料防弹材料防弹材料防弹背心插背心插背心插背心插板板板板的防弹的防弹的防弹的防弹效效效效果果果果    

3333、、、、汽车防弹装甲汽车防弹装甲汽车防弹装甲汽车防弹装甲    

芳纶芳纶芳纶芳纶纤维及超高分子量聚乙烯纤维纤维及超高分子量聚乙烯纤维纤维及超高分子量聚乙烯纤维纤维及超高分子量聚乙烯纤维增增增增强强强强复合复合复合复合材料可以用作汽车防弹装甲材料可以用作汽车防弹装甲材料可以用作汽车防弹装甲材料可以用作汽车防弹装甲（（（（如如如如

图图图图 11115555所所所所示示示示），），），），例如例如例如例如汽车汽车汽车汽车门门门门及汽车及汽车及汽车及汽车外壳外壳外壳外壳的防弹的防弹的防弹的防弹内内内内衬衬衬衬。。。。    

            

            

子弹 
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图图图图 11115555        BBBBMMMMWWWW防弹车防弹车防弹车防弹车    

4444、、、、防刺织物及防割织物防刺织物及防割织物防刺织物及防割织物防刺织物及防割织物    

在在在在我我我我国国国国，，，，各种各种各种各种枪枪枪枪械械械械的的的的控控控控制非常制非常制非常制非常严格严格严格严格，，，，因此因此因此因此相相相相比之比之比之比之下下下下来来来来自自自自匕首匕首匕首匕首等等等等锐锐锐锐器器器器的的的的威胁威胁威胁威胁要要要要

大于来大于来大于来大于来自自自自枪枪枪枪弹的弹的弹的弹的威胁威胁威胁威胁。。。。从这个意义上从这个意义上从这个意义上从这个意义上讲讲讲讲，，，，在在在在我我我我国民用的防刺材料和防割材料比国民用的防刺材料和防割材料比国民用的防刺材料和防割材料比国民用的防刺材料和防割材料比

防弹材料的前景更为防弹材料的前景更为防弹材料的前景更为防弹材料的前景更为看好看好看好看好。。。。目前目前目前目前，，，，防刺及防刺及防刺及防刺及防割材料防割材料防割材料防割材料依然依然依然依然以以以以芳纶芳纶芳纶芳纶纤维和超高分子纤维和超高分子纤维和超高分子纤维和超高分子

量聚乙烯纤维为主量聚乙烯纤维为主量聚乙烯纤维为主量聚乙烯纤维为主，，，，而织物形式而织物形式而织物形式而织物形式则则则则以针织物及无纺织物为主以针织物及无纺织物为主以针织物及无纺织物为主以针织物及无纺织物为主。。。。    

图图图图 11116666所所所所示示示示为常为常为常为常见见见见的的的的锐锐锐锐器器器器及及及及枪支枪支枪支枪支。。。。图图图图 11117777为用一种超为用一种超为用一种超为用一种超细细细细的纤维编织成的的纤维编织成的的纤维编织成的的纤维编织成的密度很密度很密度很密度很

大的轻大的轻大的轻大的轻质质质质织物织物织物织物，，，，以以以以抵抵抵抵抗抗抗抗锐锐锐锐器器器器的的的的穿穿穿穿刺刺刺刺。。。。图图图图 11118888 为各种为各种为各种为各种 DDDDyyyyneeneeneeneemmmmaaaa 防割防割防割防割手套手套手套手套和和和和 KevlarKevlarKevlarKevlar

防割不防割不防割不防割不燃燃燃燃手套手套手套手套及及及及臂套臂套臂套臂套。。。。    

            

            

            

            

    

图图图图 11116666    常常常常见见见见的的的的锐锐锐锐器器器器及及及及枪支枪支枪支枪支            图图图图 11117777一种超一种超一种超一种超细细细细的纤维编织成的的纤维编织成的的纤维编织成的的纤维编织成的密度很密度很密度很密度很大的轻大的轻大的轻大的轻质质质质

织物防刺服织物防刺服织物防刺服织物防刺服    

            

            

            

            

图图图图 11118888    各种各种各种各种 DDDDyyyyneeneeneeneemmmmaaaa 防割防割防割防割手套手套手套手套和和和和 KevlarKevlarKevlarKevlar 防割不防割不防割不防割不燃燃燃燃手套手套手套手套及及及及臂套臂套臂套臂套    
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5555、、、、纳米纳米纳米纳米工工工工程级程级程级程级的的的的安安安安全与防护全与防护全与防护全与防护    

纳米纳米纳米纳米技术作为技术作为技术作为技术作为 22221111世世世世纪纪纪纪优优优优先先先先发展的发展的发展的发展的先先先先进技术进技术进技术进技术，，，，在防护服装领域大有发展前景在防护服装领域大有发展前景在防护服装领域大有发展前景在防护服装领域大有发展前景。。。。

麻省麻省麻省麻省理理理理工工工工学学学学院院院院已经已经已经已经创立创立创立创立了军事了军事了军事了军事纳米纳米纳米纳米研究所研究所研究所研究所，，，，其目的是研发特种防护服装用来对其目的是研发特种防护服装用来对其目的是研发特种防护服装用来对其目的是研发特种防护服装用来对

抗抗抗抗生化生化生化生化武武武武器器器器。。。。美国军美国军美国军美国军方方方方希望希望希望希望能在两能在两能在两能在两年内年内年内年内为为为为部部部部队队队队配配配配备备备备性能更性能更性能更性能更优优优优的防护服的防护服的防护服的防护服。。。。由由由由于于于于采采采采

用了用了用了用了纳米纳米纳米纳米技术技术技术技术，，，，这些服装能这些服装能这些服装能这些服装能抗抗抗抗菌菌菌菌，，，，而经而经而经而经过过过过特特特特殊殊殊殊处理的纤维能使服装不但具有处理的纤维能使服装不但具有处理的纤维能使服装不但具有处理的纤维能使服装不但具有呼呼呼呼

吸吸吸吸功能功能功能功能，，，，而而而而且且且且能能能能够阻止毒够阻止毒够阻止毒够阻止毒气通过气通过气通过气通过。。。。利利利利用用用用纳米纳米纳米纳米技术还可以开发具有特技术还可以开发具有特技术还可以开发具有特技术还可以开发具有特殊殊殊殊功能的功能的功能的功能的““““形形形形

态态态态””””织物织物织物织物，，，，它它它它能能能能够够够够通过变色通过变色通过变色通过变色而而而而改改改改进进进进““““伪伪伪伪装装装装””””性能性能性能性能。。。。纳米纳米纳米纳米技术织物技术织物技术织物技术织物如如如如果果果果采采采采用用用用纳米纳米纳米纳米

级级级级中中中中空空空空纤维纤维纤维纤维，，，，内充内充内充内充含铁含铁含铁含铁的的的的流流流流体体体体，，，，磁磁磁磁化化化化时时时时使纤维使纤维使纤维使纤维硬硬硬硬化化化化，，，，从而使织物从而使织物从而使织物从而使织物起夹起夹起夹起夹板板板板固固固固定作定作定作定作

用用用用。。。。    

6666、、、、开发各种民用开发各种民用开发各种民用开发各种民用警警警警用防护装用防护装用防护装用防护装备备备备    

纵纵纵纵火火火火和和和和爆炸爆炸爆炸爆炸所所所所引起引起引起引起的大的大的大的大火火火火，，，，使个体防使个体防使个体防使个体防火火火火材料的发展材料的发展材料的发展材料的发展颇受颇受颇受颇受关注关注关注关注。。。。作为个体防护作为个体防护作为个体防护作为个体防护

产品产品产品产品，，，，防防防防火耐热火耐热火耐热火耐热服装服装服装服装、、、、紧急逃紧急逃紧急逃紧急逃生生生生通通通通道道道道以及各种以及各种以及各种以及各种警警警警用服装用服装用服装用服装（（（（例如例如例如例如夜夜夜夜间间间间反反反反光光光光服服服服））））等等等等

产品在产品在产品在产品在我我我我国大有国大有国大有国大有市场市场市场市场，，，，而产业用针织物在此领域中也而产业用针织物在此领域中也而产业用针织物在此领域中也而产业用针织物在此领域中也占占占占有一有一有一有一席席席席之之之之地地地地。。。。    

如图如图如图如图 19191919 所所所所示示示示，，，，为一种为一种为一种为一种德德德德国生产的国生产的国生产的国生产的耐火耐火耐火耐火经编针织物经编针织物经编针织物经编针织物，，，，而而而而图图图图 20202020为用为用为用为用该该该该织物与织物与织物与织物与铝铝铝铝

箔箔箔箔的的的的复合复合复合复合材料制成的防材料制成的防材料制成的防材料制成的防火火火火服服服服。。。。图图图图 22221111 为一种经编为一种经编为一种经编为一种经编双双双双轴向织物轴向织物轴向织物轴向织物火火火火警逃警逃警逃警逃生生生生通通通通道道道道。。。。    

            

            

            

            

            

            

            

图图图图 19  19  19  19  一种一种一种一种德德德德国生产的国生产的国生产的国生产的耐火耐火耐火耐火经编针织物经编针织物经编针织物经编针织物                        图图图图 20202020用用用用芳纶芳纶芳纶芳纶经编织物与经编织物与经编织物与经编织物与铝箔铝箔铝箔铝箔

芳纶经编捆绑组织

芳纶经编捆绑组织芳纶经编捆绑组织

芳纶经编捆绑组织 

芳纶衬纱

芳纶衬纱芳纶衬纱

芳纶衬纱 

一种阻燃纤维

一种阻燃纤维一种阻燃纤维

一种阻燃纤维 
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制成的防制成的防制成的防制成的防火火火火服服服服    

            

            

            

            

            

图图图图 22221111 经编经编经编经编双双双双轴向织物轴向织物轴向织物轴向织物火火火火警逃警逃警逃警逃生生生生通通通通道道道道    

反恐纺织品及其反恐纺织品及其反恐纺织品及其反恐纺织品及其增增增增强强强强复合复合复合复合材料的研制和开发材料的研制和开发材料的研制和开发材料的研制和开发离离离离不开各种必不开各种必不开各种必不开各种必须须须须的的的的测试测试测试测试技术和技术和技术和技术和

设设设设备备备备，，，，主要主要主要主要包括包括包括包括大量大量大量大量程程程程强力强力强力强力仪仪仪仪、、、、防弹防弹防弹防弹测试测试测试测试装装装装置置置置、、、、防刺防刺防刺防刺测试测试测试测试装装装装置置置置、、、、防防防防撞撞撞撞击击击击测试测试测试测试装装装装

置置置置以及防割以及防割以及防割以及防割测试测试测试测试装装装装置置置置等等等等。。。。因为用于高性能防护材料的纤维原料大因为用于高性能防护材料的纤维原料大因为用于高性能防护材料的纤维原料大因为用于高性能防护材料的纤维原料大部部部部分为高强高分为高强高分为高强高分为高强高

模模模模材料材料材料材料（（（（例如芳纶例如芳纶例如芳纶例如芳纶纤维和超高分子量聚乙烯纤维纤维和超高分子量聚乙烯纤维纤维和超高分子量聚乙烯纤维纤维和超高分子量聚乙烯纤维），），），），因此因此因此因此测试测试测试测试其应力应其应力应其应力应其应力应变变变变性能必性能必性能必性能必

须须须须采采采采用大量用大量用大量用大量程程程程强力强力强力强力仪仪仪仪，，，，而用于而用于而用于而用于测试测试测试测试传统服用面料的传统服用面料的传统服用面料的传统服用面料的仪仪仪仪器器器器设设设设备备备备是不能是不能是不能是不能胜任胜任胜任胜任的的的的。。。。我我我我

国在防弹国在防弹国在防弹国在防弹、、、、防刺防刺防刺防刺、、、、防割等防割等防割等防割等测试测试测试测试技术及技术及技术及技术及仪仪仪仪器方器方器方器方面的研究还面的研究还面的研究还面的研究还远远远远远远远远不不不不够够够够，，，，这在这在这在这在某某某某种种种种程程程程

度度度度上上上上限限限限制制制制我我我我国对特种防护材料的研制和开发国对特种防护材料的研制和开发国对特种防护材料的研制和开发国对特种防护材料的研制和开发。。。。    

总总总总之之之之，，，，““““9.119.119.119.11””””事件使个体防护事件使个体防护事件使个体防护事件使个体防护（（（（或者叫个体装甲或者叫个体装甲或者叫个体装甲或者叫个体装甲））））材料的研材料的研材料的研材料的研制和开发在军制和开发在军制和开发在军制和开发在军

用领域和民用领域都得到了快速的发展用领域和民用领域都得到了快速的发展用领域和民用领域都得到了快速的发展用领域和民用领域都得到了快速的发展，，，，也为也为也为也为我我我我国特种防护材料的研制和开发国特种防护材料的研制和开发国特种防护材料的研制和开发国特种防护材料的研制和开发

带带带带来了一个来了一个来了一个来了一个巨巨巨巨大的发展大的发展大的发展大的发展契契契契机机机机。。。。    

小知识小知识小知识小知识 

面料的品质管理面料的品质管理面料的品质管理面料的品质管理 

第一节第一节第一节第一节  规划面料的品质管理规划面料的品质管理规划面料的品质管理规划面料的品质管理 
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规规规规划划划划中有中有中有中有很很很很多重要因多重要因多重要因多重要因素素素素，，，，分为分为分为分为 A，，，，B 两类两类两类两类。。。。其中其中其中其中 A 类针对面料本类针对面料本类针对面料本类针对面料本身身身身。。。。B 关关关关

则则则则是是是是相相相相关要关要关要关要素素素素。。。。 

一一一一、、、、规规规规划划划划中的中的中的中的 A 类要类要类要类要素素素素 

1立即检验立即检验立即检验立即检验 

面料到面料到面料到面料到厂第厂第厂第厂第一一一一时间时间时间时间进进进进行行行行检验检验检验检验，，，，时时时时效效效效性非常重要性非常重要性非常重要性非常重要，，，，面料面料面料面料合合合合格格格格方方方方可可可可入库存入库存入库存入库存，，，，不不不不

合合合合格格格格的面料不的面料不的面料不的面料不入库入库入库入库，，，，不开不开不开不开裁裁裁裁。。。。 

2 抽抽抽抽样样样样检验检验检验检验的数量的数量的数量的数量 

抽抽抽抽样样样样方方方方案案案案:抽验抽验抽验抽验时时时时按每批次按每批次按每批次按每批次计算计算计算计算，，，，单单单单批次批次批次批次数量数量数量数量 1000码码码码以以以以内内内内全全全全检检检检，，，，1001至至至至 5000

码抽码抽码抽码抽 30%（（（（不少于是不少于是不少于是不少于是 1000码码码码），），），），5000码码码码以以以以上上上上抽检抽检抽检抽检 20%不不不不（（（（不少于是不少于是不少于是不少于是 2500码码码码）。）。）。）。  

3 测试测试测试测试 

面料面料面料面料测试测试测试测试项项项项目目目目包括包括包括包括物理和化学性能的物理和化学性能的物理和化学性能的物理和化学性能的测试测试测试测试及及及及外观外观外观外观测试测试测试测试。。。。外观外观外观外观测试只测试只测试只测试只是是是是测试测试测试测试

的一的一的一的一部部部部份份份份目目目目测测测测所不能及的必所不能及的必所不能及的必所不能及的必需需需需由由由由实实实实验室验室验室验室完成完成完成完成。（。（。（。（如如如如：：：：色牢度色牢度色牢度色牢度，，，，强力强力强力强力，，，，PH 值值值值，，，，甲甲甲甲

醛醛醛醛，，，，APEO，，，，偶氮偶氮偶氮偶氮染染染染料等料等料等料等）））） 

二二二二、、、、规规规规划划划划中的中的中的中的 B 要要要要素素素素 

1  面料面料面料面料检验检验检验检验员员员员 

要求有要求有要求有要求有丰富丰富丰富丰富的经的经的经的经验验验验员员员员，，，，并并并并要求要求要求要求检验检验检验检验员员员员做做做做好好好好检验记录检验记录检验记录检验记录和和和和检验报告检验报告检验报告检验报告。。。。 

2 检验检验检验检验光线光线光线光线   

在标准在标准在标准在标准光源下光源下光源下光源下进进进进行行行行，，，，或使用或使用或使用或使用验验验验布机布机布机布机。。。。 

3  客供客供客供客供面料面料面料面料 

即即即即使是使是使是使是客供客供客供客供面料也要进面料也要进面料也要进面料也要进行行行行检验检验检验检验，，，，并并并并将将将将结果结果结果结果告知客户告知客户告知客户告知客户。。。。 

4 不不不不合合合合格格格格的面料的面料的面料的面料 

不不不不合合合合格格格格的面料不开的面料不开的面料不开的面料不开裁裁裁裁，，，，这是面料品这是面料品这是面料品这是面料品质质质质管理的其本原管理的其本原管理的其本原管理的其本原则则则则。。。。检验检验检验检验面料不面料不面料不面料不合合合合格即格即格即格即

时通时通时通时通知知知知相相相相关关关关部门部门部门部门和人员和人员和人员和人员解决解决解决解决。。。。 
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第二节第二节第二节第二节  面料品质管理的主要项目面料品质管理的主要项目面料品质管理的主要项目面料品质管理的主要项目 

一一一一、、、、面料的面料的面料的面料的组组组组织结构织结构织结构织结构 

1 面料的面料的面料的面料的组组组组织织织织 

面料的面料的面料的面料的组组组组织是指织是指织是指织是指纱纱纱纱线线线线交交交交织的织的织的织的规规规规律律律律。。。。对机织物而对机织物而对机织物而对机织物而言言言言，，，，是指经纬是指经纬是指经纬是指经纬纱纱纱纱的的的的交交交交织织织织规规规规律律律律，，，，

如如如如平纹平纹平纹平纹、、、、斜纹斜纹斜纹斜纹、、、、缎纹缎纹缎纹缎纹以及以及以及以及提提提提花花花花等等等等。。。。对针织物对针织物对针织物对针织物，，，，如如如如平纹平纹平纹平纹、、、、罗纹罗纹罗纹罗纹、、、、单单单单面面面面、、、、双双双双面面面面、、、、经经经经

缎缎缎缎等等等等。。。。我们检我们检我们检我们检布不布不布不布不需需需需要要要要精精精精确的分确的分确的分确的分析纱析纱析纱析纱线线线线的的的的交交交交织织织织规规规规律律律律，，，，只需只需只需只需要要要要检验花纹检验花纹检验花纹检验花纹的的的的外观外观外观外观和和和和

大大大大小小小小是是是是否符否符否符否符合合合合确确确确认认认认样样样样。。。。可以目可以目可以目可以目测测测测或或或或借助放借助放借助放借助放大大大大镜镜镜镜、、、、照照照照布布布布镜镜镜镜观观观观察察察察面料的面料的面料的面料的纱纱纱纱线线线线交交交交织织织织规规规规

律律律律和和和和花纹花纹花纹花纹外观外观外观外观。。。。任何组任何组任何组任何组织或织或织或织或花纹花纹花纹花纹的的的的错误错误错误错误，，，，都都都都判判判判为重大为重大为重大为重大疵疵疵疵点点点点，，，，为不为不为不为不合合合合格格格格品品品品。。。。 

2 纱纱纱纱线线线线的的的的支支支支数数数数 

   纱纱纱纱线线线线的的的的支支支支数数数数表示表示表示表示纱纱纱纱线线线线的的的的粗粗粗粗细细细细，，，，目目目目测测测测不能不能不能不能判判判判断断断断，，，，一一一一般般般般由由由由实实实实验室做验室做验室做验室做。。。。如如如如果果果果发发发发

现面料的现面料的现面料的现面料的厚厚厚厚度密度度密度度密度度密度和重量不和重量不和重量不和重量不符符符符合合合合确确确确认认认认样样样样时时时时，，，，可可可可送专送专送专送专业业业业测试测试测试测试机构机构机构机构测试测试测试测试。。。。 

3 面料的面料的面料的面料的密度密度密度密度 

机织物经向或纬向机织物经向或纬向机织物经向或纬向机织物经向或纬向单位长度内单位长度内单位长度内单位长度内的的的的纱纱纱纱线线线线根数根数根数根数，，，，有经有经有经有经密密密密和纬和纬和纬和纬密密密密之分之分之分之分。。。。通通通通常有以常有以常有以常有以

下几下几下几下几种种种种检验检验检验检验方法方法方法方法。。。。 

（（（（1））））分分分分解解解解拆拆拆拆纱纱纱纱法法法法：：：：剪取剪取剪取剪取一定一定一定一定尺寸尺寸尺寸尺寸，，，，一一一一般般般般大于大于大于大于 2.54CM×2.54CM 的的的的矩矩矩矩形式形式形式形式试试试试

样样样样，，，，从从从从边缘边缘边缘边缘起起起起逐逐逐逐根根根根拆除拆除拆除拆除，，，，然然然然后计算得到后计算得到后计算得到后计算得到单位长度内单位长度内单位长度内单位长度内的的的的纱纱纱纱线线线线根数根数根数根数。。。。 

（（（（2））））照照照照布布布布镜镜镜镜分分分分析析析析法法法法：：：：在在在在照照照照布布布布镜窗口镜窗口镜窗口镜窗口，，，，点经点经点经点经纱纱纱纱、、、、纬纬纬纬纱纱纱纱根数根数根数根数。。。。照照照照布布布布镜镜镜镜的的的的尺寸尺寸尺寸尺寸是是是是

2.54CM×2.54CM，，，，点数的结果为点数的结果为点数的结果为点数的结果为 1英英英英寸内寸内寸内寸内的经纬的经纬的经纬的经纬纱纱纱纱根数根数根数根数。。。。 

(3) 斜斜斜斜光光光光栅栅栅栅密度密度密度密度分分分分析析析析法法法法:一种一种一种一种简单简单简单简单的的的的测测测测定定定定方法方法方法方法但但但但误误误误差差差差太太太太大大大大，，，，(不不不不采采采采用用用用) 

4 面料的重量面料的重量面料的重量面料的重量 

针针针针织物一织物一织物一织物一般般般般用用用用单位单位单位单位面积重量面积重量面积重量面积重量(如如如如克克克克/平平平平方方方方米米米米，，，，俗俗俗俗称克称克称克称克重重重重)来来来来表示规表示规表示规表示规格格格格，，，，机织物机织物机织物机织物

也有也有也有也有单位单位单位单位面积重量面积重量面积重量面积重量规规规规定定定定。。。。可以用标准可以用标准可以用标准可以用标准取取取取样样样样器器器器取取取取样样样样，，，，电子电子电子电子天天天天平称平称平称平称重得重得重得重得出出出出，，，，或或或或通过通过通过通过

整匹整匹整匹整匹称称称称重用以重用以重用以重用以下下下下公式计算得公式计算得公式计算得公式计算得出出出出:克克克克(克克克克/平平平平方方方方米米米米)=每每每每匹匹匹匹重量重量重量重量(克克克克)/整匹整匹整匹整匹布面积布面积布面积布面积(匹匹匹匹长长长长
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（（（（米米米米））））×平平平平均宽均宽均宽均宽度度度度（（（（米米米米））））).进进进进行行行行公公公公英英英英制制制制单位单位单位单位换换换换算可以算可以算可以算可以下下下下化式化式化式化式：：：：盎盎盎盎司司司司/平平平平方方方方码码码码=单位单位单位单位

面积重量面积重量面积重量面积重量（（（（克克克克/平平平平方方方方米米米米））））/0.0295 

如如如如果已果已果已果已知知知知不同不同不同不同幅宽幅宽幅宽幅宽的的的的每码每码每码每码重量可重量可重量可重量可通过通过通过通过查阅查阅查阅查阅表表表表得到到得到到得到到得到到平平平平方方方方米克米克米克米克重重重重.(要要要要需需需需要要要要表表表表

可可可可找找找找作者作者作者作者拿拿拿拿)在进在进在进在进行行行行面料重量面料重量面料重量面料重量检验检验检验检验时时时时，，，，将将将将实际重量和要求重量进实际重量和要求重量进实际重量和要求重量进实际重量和要求重量进行行行行对比对比对比对比.一一一一般般般般允许允许允许允许

差异差异差异差异为为为为-2%、、、、+5%。。。。但但但但如如如如果果果果出出出出口口口口到重量到重量到重量到重量限限限限额额额额出出出出口口口口的国的国的国的国家家家家，，，，则则则则不适不适不适不适合合合合该该该该允允允允差差差差。。。。 

二二二二、、、、面料的面料的面料的面料的幅宽幅宽幅宽幅宽 

幅宽幅宽幅宽幅宽一一一一般般般般分最大分最大分最大分最大幅宽幅宽幅宽幅宽和有和有和有和有效效效效幅宽幅宽幅宽幅宽，，，，最大最大最大最大幅宽幅宽幅宽幅宽是指布是指布是指布是指布边边边边布布布布边边边边的的的的距距距距离离离离，，，，有际有际有际有际幅幅幅幅

宽宽宽宽是指针是指针是指针是指针孔孔孔孔以以以以内内内内可能使用的最大可能使用的最大可能使用的最大可能使用的最大距距距距离离离离。。。。在在在在检验检验检验检验时时时时一一一一匹匹匹匹布最少布最少布最少布最少测测测测 5 次次次次幅宽幅宽幅宽幅宽，，，，即即即即头头头头

尾尾尾尾各一各一各一各一次次次次中中中中间间间间不同不同不同不同位置位置位置位置 

若干若干若干若干次次次次，，，，若若若若测测测测得的有得的有得的有得的有效效效效幅宽幅宽幅宽幅宽小小小小于要求的有于要求的有于要求的有于要求的有效效效效幅宽幅宽幅宽幅宽，，，，当当当当判判判判定为重大定为重大定为重大定为重大疵疵疵疵点点点点。。。。 

三三三三、、、、面料的面料的面料的面料的匹匹匹匹长长长长 

单单单单匹匹匹匹布的布的布的布的长度长度长度长度、、、、假假假假开开开开剪剪剪剪长度长度长度长度均均均均不能不能不能不能低低低低于于于于 27.4 米米米米(30 码码码码)。。。。面料面料面料面料匹匹匹匹长长长长的的的的检验检验检验检验可可可可

以在以在以在以在验验验验布机上进布机上进布机上进布机上进行行行行，，，，验验验验布机上的布机上的布机上的布机上的码码码码表表表表可以反可以反可以反可以反映映映映出长度出长度出长度出长度数量数量数量数量。。。。如如如如果是果是果是果是折折折折叠包叠包叠包叠包装的装的装的装的

面料面料面料面料，，，，可以最可以最可以最可以最度度度度折折折折叠层叠层叠层叠层的的的的长度长度长度长度，，，，至至至至少在不同的少在不同的少在不同的少在不同的折折折折叠叠叠叠量量量量度度度度 5次次次次，，，，计算计算计算计算平平平平均均均均值值值值，，，，则则则则：：：：

折折折折叠包叠包叠包叠包装的面料装的面料装的面料装的面料长度长度长度长度=折折折折叠层叠层叠层叠层长度长度长度长度（（（（多多多多层平层平层平层平均均均均值值值值））））X 层层层层数数数数 X2。。。。单单单单匹短匹短匹短匹短不能不能不能不能小小小小于于于于

标标标标示长度示长度示长度示长度的的的的 1%。。。。 

四四四四、、、、面料的面料的面料的面料的花花花花型型型型颜颜颜颜色色色色 

1 花花花花型型型型 

面料的面料的面料的面料的花花花花型与确型与确型与确型与确认认认认样样样样核核核核对必对必对必对必须须须须准确无准确无准确无准确无误误误误。。。。 

2 颜颜颜颜色色色色 

严格严格严格严格的说的说的说的说，，，，面料的面料的面料的面料的颜颜颜颜色色色色与确与确与确与确认认认认样也要准确无样也要准确无样也要准确无样也要准确无误误误误。。。。但从面料的实际生产来说但从面料的实际生产来说但从面料的实际生产来说但从面料的实际生产来说，，，，

要求完一样要求完一样要求完一样要求完一样似乎似乎似乎似乎并并并并不可能一不可能一不可能一不可能一般般般般的与确的与确的与确的与确认认认认样样样样色差色差色差色差在在在在四四四四级级级级以上以上以上以上（（（（评评评评定定定定变色变色变色变色用用用用灰灰灰灰色色色色样样样样

卡卡卡卡））））也可也可也可也可接接接接受受受受。。。。在在在在检验检验检验检验大大大大货货货货面料面料面料面料颜颜颜颜色时色时色时色时要特别注意同一要特别注意同一要特别注意同一要特别注意同一匹匹匹匹面料的前后面料的前后面料的前后面料的前后色差色差色差色差（（（（俗俗俗俗
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称称称称段段段段差差差差），），），），和和和和左右色差左右色差左右色差左右色差（（（（俗俗俗俗称称称称中中中中边边边边差差差差））））以及以及以及以及匹匹匹匹与与与与匹匹匹匹之之之之间间间间的的的的色差色差色差色差（（（（俗俗俗俗称称称称缸缸缸缸差差差差）。）。）。）。同同同同

一一一一匹匹匹匹面料前后面料前后面料前后面料前后色差色差色差色差和和和和左右色差左右色差左右色差左右色差是不能是不能是不能是不能接接接接受受受受的的的的。。。。而而而而缸缸缸缸差如差如差如差如果在果在果在果在四四四四级级级级以上以上以上以上，，，，一一一一般般般般可可可可

以以以以接接接接受受受受，，，，但生产中必但生产中必但生产中必但生产中必须须须须分分分分色色色色。。。。进进进进行行行行颜颜颜颜色色色色检检检检验验验验的的的的方法如下方法如下方法如下方法如下：：：： 

（（（（1））））在在在在待待待待检检检检面料上面料上面料上面料上剪剪剪剪下下下下全全全全幅宽幅宽幅宽幅宽 5英英英英寸寸寸寸布布布布条条条条，，，，并并并并标计标计标计标计左右左右左右左右边边边边，，，，用用用用该该该该布布布布条条条条在在在在匹匹匹匹

布的中布的中布的中布的中、、、、间间间间、、、、尾端尾端尾端尾端各各各各核核核核对对对对若干若干若干若干次次次次，，，，确确确确保保保保面料无面料无面料无面料无色差色差色差色差。。。。 

（（（（2））））在其在其在其在其它它它它待待待待检检检检面料上面料上面料上面料上剪剪剪剪下下下下布布布布条条条条，，，，同样同样同样同样检验检验检验检验前后前后前后前后、、、、左右左右左右左右有无有无有无有无色差色差色差色差。。。。 

（（（（3））））最后最后最后最后集集集集中所有布中所有布中所有布中所有布条检条检条检条检查匹查匹查匹查匹与与与与匹匹匹匹之之之之间间间间的的的的缸缸缸缸差差差差情况情况情况情况。。。。 

如如如如果果果果缸缸缸缸差差差差情况情况情况情况勉勉勉勉强达到强达到强达到强达到四四四四级级级级，，，，且且且且目目目目测测测测有有有有色差色差色差色差，，，，则需则需则需则需对所有的面料分对所有的面料分对所有的面料分对所有的面料分色色色色。。。。制制制制

作作作作缸缸缸缸差差差差卡卡卡卡，，，，将将将将数据数据数据数据提提提提供供供供给相给相给相给相关关关关部门部门部门部门，，，，做做做做大大大大货排版货排版货排版货排版、、、、裁剪裁剪裁剪裁剪依依依依据据据据。。。。 

4、、、、色牢度色牢度色牢度色牢度 

（（（（1））））水水水水洗洗洗洗色牢度色牢度色牢度色牢度 

变变变变褪褪褪褪色牢度色牢度色牢度色牢度要求要求要求要求 4级级级级以上以上以上以上，，，，沾沾沾沾色牢度色牢度色牢度色牢度在在在在 3—4级级级级以上以上以上以上。。。。简单简单简单简单的的的的测试测试测试测试方法方法方法方法为为为为按按按按

洗洗洗洗标要求标要求标要求标要求正正正正常常常常洗洗洗洗涤涤涤涤后对比后对比后对比后对比色差色差色差色差样样样样。。。。 

（（（（2））））摩擦色牢度摩擦色牢度摩擦色牢度摩擦色牢度 

摩擦摩擦摩擦摩擦色牢度色牢度色牢度色牢度分为分为分为分为干干干干擦擦擦擦和和和和湿湿湿湿擦擦擦擦两种两种两种两种。。。。准确的准确的准确的准确的测试测试测试测试给给给给果一果一果一果一般只般只般只般只能能能能通过通过通过通过实实实实验室取验室取验室取验室取

得得得得，，，，也可用也可用也可用也可用手手手手工方法工方法工方法工方法取取取取得但结果得但结果得但结果得但结果相相相相对对对对误误误误差差差差大大大大，，，，结果结果结果结果只只只只能作为能作为能作为能作为内部参内部参内部参内部参考考考考用用用用。。。。一一一一般般般般

的要求为的要求为的要求为的要求为：：：：干干干干摩擦摩擦摩擦摩擦 4级级级级以上以上以上以上，，，，湿湿湿湿摩擦摩擦摩擦摩擦 3级级级级以上以上以上以上。。。。 

5、、、、染色牢度染色牢度染色牢度染色牢度褪褪褪褪色色色色样样样样卡卡卡卡和和和和染色牢度染色牢度染色牢度染色牢度沾沾沾沾色色色色样样样样卡卡卡卡 

染色牢度染色牢度染色牢度染色牢度褪褪褪褪色色色色样样样样卡卡卡卡和和和和染色牢度染色牢度染色牢度染色牢度沾沾沾沾色色色色样样样样卡卡卡卡是是是是评订评订评订评订色牢度色牢度色牢度色牢度的的的的工工工工具具具具。。。。级级级级是样是样是样是样卡卡卡卡上上上上

的的的的读读读读数数数数，，，，也是也是也是也是试验试验试验试验后样品和原后样品和原后样品和原后样品和原色色色色样样样样色差色差色差色差的的的的读读读读数数数数。。。。沾沾沾沾色色色色样样样样卡卡卡卡也也也也由由由由 9 对对对对灰灰灰灰色色色色片组片组片组片组成成成成，，，，

分别分别分别分别表示表示表示表示不同不同不同不同牢度牢度牢度牢度的的的的沾沾沾沾色色色色。。。。5级级级级最最最最好好好好，，，，1级级级级最最最最差差差差。。。。 

颜颜颜颜色色色色评评评评定是用目定是用目定是用目定是用目测测测测来进来进来进来进行行行行的的的的，，，，为为为为保保保保证评证评证评证评定的定的定的定的正正正正确性确性确性确性，，，，应应应应尽尽尽尽可能在标准的人可能在标准的人可能在标准的人可能在标准的人

造光源下造光源下造光源下造光源下进进进进行行行行。。。。 
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五五五五、、、、纬纬纬纬斜斜斜斜与纬与纬与纬与纬弧弧弧弧 

纬纬纬纬斜斜斜斜与纬与纬与纬与纬弧弧弧弧是面料的一种常是面料的一种常是面料的一种常是面料的一种常见见见见疵疵疵疵点点点点，，，，主要是主要是主要是主要是整整整整理理理理造造造造成成成成，，，，纬纬纬纬斜斜斜斜是指经纬是指经纬是指经纬是指经纬纱纱纱纱线线线线

交交交交叉叉叉叉不不不不垂垂垂垂直直直直，，，，纬纬纬纬弧弧弧弧是指纬是指纬是指纬是指纬纱纱纱纱不不不不直直直直，，，，的的的的弯曲弯曲弯曲弯曲现现现现像像像像。。。。一一一一般般般般要求纬要求纬要求纬要求纬斜斜斜斜纬纬纬纬弧弧弧弧不大于不大于不大于不大于 3%，，，，

大于大于大于大于 2%拉拉拉拉布布布布时时时时就要就要就要就要手手手手工工工工整整整整纬纬纬纬，，，，大于大于大于大于 3%当当当当退退退退回工回工回工回工厂厂厂厂重新重新重新重新整整整整理理理理。。。。 

六六六六、、、、缩水率缩水率缩水率缩水率 

缩水率缩水率缩水率缩水率是指面料是指面料是指面料是指面料洗洗洗洗水水水水前后前后前后前后尺寸变尺寸变尺寸变尺寸变化化化化情况情况情况情况，，，，一一一一般般般般全棉和弹力面料全棉和弹力面料全棉和弹力面料全棉和弹力面料洗洗洗洗水水水水前后前后前后前后尺尺尺尺

寸变寸变寸变寸变化化化化较较较较大大大大。。。。 

七七七七、、、、面料强力面料强力面料强力面料强力 

我们我们我们我们比比比比较较较较多用的多用的多用的多用的几几几几种面料强力种面料强力种面料强力种面料强力检验检验检验检验如下如下如下如下：：：： 

（（（（1））））拉拉拉拉破破破破强力强力强力强力 

指面料在完指面料在完指面料在完指面料在完好好好好的的的的情情情情况况况况下下下下最大的最大的最大的最大的拉拉拉拉破破破破力量力量力量力量，，，，一一一一般般般般单位单位单位单位用用用用 N 表示表示表示表示；；；；测试剪测试剪测试剪测试剪

5CMX20CM矩矩矩矩形形形形做做做做拉断拉断拉断拉断力力力力测试测试测试测试。。。。 

（（（（2））））撕破撕破撕破撕破强力强力强力强力 

指面料在有指面料在有指面料在有指面料在有受受受受力点力点力点力点情况情况情况情况下下下下的的的的单单单单纱纱纱纱断裂断裂断裂断裂最最最最小小小小受受受受力力力力情况情况情况情况，，，，一一一一般般般般单位单位单位单位 N表示表示表示表示。。。。 

（（（（3））））顶破顶破顶破顶破强力强力强力强力 

指面料在指面料在指面料在指面料在较小单位较小单位较小单位较小单位面料的面料的面料的面料的受受受受破坏破坏破坏破坏最最最最小小小小受受受受力力力力情况情况情况情况，，，，机织物用比机织物用比机织物用比机织物用比较较较较少少少少测测测测，，，，针织针织针织针织

都都都都需需需需要要要要测试测试测试测试。。。。 

第三节第三节第三节第三节 面料的疵点检验面料的疵点检验面料的疵点检验面料的疵点检验 

一一一一、、、、由由由由纱纱纱纱疵疵疵疵形成的面料形成的面料形成的面料形成的面料疵疵疵疵点点点点 

由由由由于原料的品于原料的品于原料的品于原料的品质质质质不不不不良良良良而形成的面料而形成的面料而形成的面料而形成的面料疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 粗粗粗粗节节节节纱纱纱纱：：：：在织物在织物在织物在织物表表表表面面面面出出出出现现现现某某某某一根一根一根一根纱纱纱纱线线线线的的的的某某某某一一一一段段段段较较较较粗粗粗粗，，，，且且且且直直直直径径径径数数数数倍倍倍倍于于于于正正正正常常常常

纱纱纱纱线线线线。。。。连连连连续续续续的的的的粗粗粗粗节节节节纱称纱称纱称纱称为为为为竹竹竹竹节节节节纱纱纱纱。。。。 

2 偏偏偏偏细纱细纱细纱细纱：：：：在织物上面有一根或数根在织物上面有一根或数根在织物上面有一根或数根在织物上面有一根或数根纱纱纱纱线线线线的的的的细细细细度度度度明明明明显显显显细细细细于其于其于其于其它它它它正正正正常常常常纱纱纱纱线线线线。。。。 
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3 扭扭扭扭结结结结纱纱纱纱：：：：在织物上的在织物上的在织物上的在织物上的纱纱纱纱线线线线有有有有扭扭扭扭结或结或结或结或弯曲弯曲弯曲弯曲的的的的外观外观外观外观。。。。 

4 毛毛毛毛纱纱纱纱：：：：在织物上纤维在织物上纤维在织物上纤维在织物上纤维突突突突出出出出端端端端点或成点或成点或成点或成茸茸茸茸毛毛毛毛状状状状外观外观外观外观。。。。 

5 亮亮亮亮丝丝丝丝：：：：织物上织物上织物上织物上某某某某一一一一断断断断纱纱纱纱线线线线的的的的光光光光泽泽泽泽明明明明显显显显亮亮亮亮于其于其于其于其它它它它正正正正常常常常纱纱纱纱线光线光线光线光泽泽泽泽。。。。 

6 结头结头结头结头：：：：织物的织物的织物的织物的表表表表面面面面呈呈呈呈明明明明显显显显纱纱纱纱线线线线结头结头结头结头。。。。 

7 污污污污渍渍渍渍纱纱纱纱：：：：纱纱纱纱物上的物上的物上的物上的纱纱纱纱线线线线带带带带有有有有油油油油污污污污等其等其等其等其它污它污它污它污渍渍渍渍。。。。 

8 杂杂杂杂物织物织物织物织入入入入：：：：有有有有回回回回纱纱纱纱、、、、异色异色异色异色纤维等纤维等纤维等纤维等杂杂杂杂物织物织物织物织入入入入面料面料面料面料。。。。 

9 条条条条干干干干不不不不均均均均：：：：由由由由于于于于采采采采用了用了用了用了条条条条干干干干不不不不匀匀匀匀的的的的纱纱纱纱线线线线，，，，布面布面布面布面呈呈呈呈现分现分现分现分散散散散性的性的性的性的纱纱纱纱线线线线不不不不均匀均匀均匀均匀。。。。 

二二二二、、、、经向经向经向经向疵疵疵疵点点点点 

加加加加工工工工经经经经纱纱纱纱形成的形成的形成的形成的疵疵疵疵点或在织点或在织点或在织点或在织造造造造中产生的经向中产生的经向中产生的经向中产生的经向疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 直直直直条条条条痕痕痕痕：：：：织物的向有一根或织物的向有一根或织物的向有一根或织物的向有一根或几几几几根根根根纱纱纱纱线异线异线异线异于于于于临临临临近近近近的的的的正正正正常常常常纱纱纱纱线线线线，，，，在布面有明在布面有明在布面有明在布面有明

显显显显的的的的直直直直条条条条壮壮壮壮外观外观外观外观。。。。 

2 粗粗粗粗经经经经：：：：织物上的织物上的织物上的织物上的某某某某根经根经根经根经纱纱纱纱粗粗粗粗于其于其于其于其它它它它经经经经纱纱纱纱。。。。 

3 松松松松经经经经：：：：布面上的布面上的布面上的布面上的某某某某根经根经根经根经纱纱纱纱呈呈呈呈松弛松弛松弛松弛或或或或起皱起皱起皱起皱的的的的外观外观外观外观。。。。 

4 紧紧紧紧经经经经：：：：某某某某根经根经根经根经纱纱纱纱的的的的捻捻捻捻度过度过度过度过大大大大，，，，使经使经使经使经纱纱纱纱的的的的屈屈屈屈曲曲曲曲程程程程度度度度不不不不正正正正常常常常。。。。 

5 吊吊吊吊经经经经：：：：织物上一根还织物上一根还织物上一根还织物上一根还几几几几根经根经根经根经纱纱纱纱的的的的张张张张力力力力过过过过大大大大，，，，致致致致使这些经使这些经使这些经使这些经纱纱纱纱不能不能不能不能正正正正常常常常被被被被拉拉拉拉

紧紧紧紧。。。。 

6 缺缺缺缺经经经经：：：：由由由由于织于织于织于织造时断造时断造时断造时断经而经而经而经而未未未未及及及及时时时时处理处理处理处理，，，，布面上布面上布面上布面上通通通通匹匹匹匹或一或一或一或一段段段段内内内内缺缺缺缺少一根经少一根经少一根经少一根经

纱纱纱纱。。。。 

7 断断断断疵疵疵疵：：：：经经经经纱纱纱纱的的的的断断断断头头头头纱纱纱纱尾藏尾藏尾藏尾藏在布在布在布在布内内内内。。。。 

8 经经经经缩缩缩缩：：：：由由由由于经于经于经于经纱纱纱纱张张张张力不力不力不力不匀匀匀匀，，，，布面布面布面布面出出出出现现现现块块块块状或状或状或状或条条条条状状状状起起起起伏伏伏伏不不不不平平平平或或或或起皱起皱起皱起皱外观外观外观外观形形形形

态态态态。。。。 

9 双双双双经经经经：：：：两根经两根经两根经两根经纱并纱并纱并纱并列列列列或重或重或重或重叠叠叠叠，，，，织物的织物的织物的织物的组组组组织织织织被破坏被破坏被破坏被破坏。。。。 

10 扣痕扣痕扣痕扣痕：：：：在织物的在织物的在织物的在织物的幅宽幅宽幅宽幅宽方方方方向向向向呈呈呈呈现现现现局局局局部部部部或全或全或全或全部部部部经经经经纱纱纱纱排排排排列列列列不不不不匀匀匀匀的的的的纹纹纹纹路路路路。。。。 
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11 扣扣扣扣物物物物：：：：织物的织物的织物的织物的相相相相邻邻邻邻两根经两根经两根经两根经纱纱纱纱之之之之间间间间有有有有空空空空隙隙隙隙。。。。 

12 穿穿穿穿错错错错：：：：由由由由于于于于穿穿穿穿经经经经错误错误错误错误而而而而导致导致导致导致织物织物织物织物组组组组织发生织发生织发生织发生错误错误错误错误。。。。 

13 错错错错经经经经：：：：组组组组织织织织错误错误错误错误或其或其或其或其它它它它错误错误错误错误使使使使组组组组织织织织部部部部份份份份经经经经纱纱纱纱与与与与相相相相邻邻邻邻的其的其的其的其它它它它经经经经纱纱纱纱明明明明显显显显不不不不

同同同同。。。。 

14 针针针针路路路路：：：：由由由由于于于于卷卷卷卷布布布布刺刺刺刺毛毛毛毛辊辊辊辊不不不不良良良良使织物的织向有使织物的织向有使织物的织向有使织物的织向有密密密密集集集集的针的针的针的针痕痕痕痕。。。。 

15 布布布布辊辊辊辊皱皱皱皱：：：：由由由由于布于布于布于布辊辊辊辊不不不不良良良良形成的经向形成的经向形成的经向形成的经向皱皱皱皱折折折折。。。。 

三三三三、、、、纬向纬向纬向纬向疵疵疵疵点点点点 

加加加加工工工工纬纬纬纬纱纱纱纱形成的或在织形成的或在织形成的或在织形成的或在织造造造造中形成的纬向中形成的纬向中形成的纬向中形成的纬向疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 纬纬纬纬档档档档：：：：织物纬织物纬织物纬织物纬纱纱纱纱方方方方向向向向出出出出现的现的现的现的横档横档横档横档，，，，明明明明显显显显不同于不同于不同于不同于正正正正常织物的常织物的常织物的常织物的外观外观外观外观。。。。 

2 稀稀稀稀密密密密路路路路：：：：横档横档横档横档的一种的一种的一种的一种，，，，某某某某一一一一段段段段密度过密度过密度过密度过大大大大，，，，或或或或某某某某一一一一段段段段密度过小密度过小密度过小密度过小。。。。 

3 粗粗粗粗纬纬纬纬：：：：织物上的织物上的织物上的织物上的某某某某根纬根纬根纬根纬纱纱纱纱明明明明显显显显粗粗粗粗于其于其于其于其它它它它正正正正常纬常纬常纬常纬纱纱纱纱。。。。 

4 松松松松纬纬纬纬：：：：某某某某根纬根纬根纬根纬纱纱纱纱的的的的张张张张力高于力高于力高于力高于相相相相邻邻邻邻纬纬纬纬纱纱纱纱，，，，呈呈呈呈松弛松弛松弛松弛或或或或起皱起皱起皱起皱的的的的外观外观外观外观。。。。 

5 紧紧紧紧纬纬纬纬：：：：某某某某根纬根纬根纬根纬纱纱纱纱的的的的张张张张力高于力高于力高于力高于相相相相邻邻邻邻纬纬纬纬纱纱纱纱，，，，使其不使其不使其不使其不正正正正常常常常被被被被拉拉拉拉紧紧紧紧。。。。 

6 断断断断纬纬纬纬：：：：纬纬纬纬纱纱纱纱断裂断裂断裂断裂或或或或断断断断纱纱纱纱。。。。 

7 纬纬纬纬缩缩缩缩：：：：纬纬纬纬纱纱纱纱在布面在布面在布面在布面扭扭扭扭转转转转或或或或起起起起圈圈圈圈。。。。 

8 双双双双纬纬纬纬：：：：两根纬两根纬两根纬两根纬纱并纱并纱并纱并列列列列或重或重或重或重叠叠叠叠，，，，改改改改变变变变了织物的了织物的了织物的了织物的外观外观外观外观。。。。 

9 缺缺缺缺纬纬纬纬：：：：由由由由于于于于断断断断纬纬纬纬未未未未及及及及时时时时处理处理处理处理，，，，致致致致使纬向全使纬向全使纬向全使纬向全幅幅幅幅缺缺缺缺少一根纬少一根纬少一根纬少一根纬纱纱纱纱。。。。 

10 亮亮亮亮纱纱纱纱：：：：某某某某根纬根纬根纬根纬纱纱纱纱的的的的光光光光泽泽泽泽明明明明显显显显亮亮亮亮于其于其于其于其它它它它正正正正常纬常纬常纬常纬纱纱纱纱。。。。 

11 错错错错纬纬纬纬：：：：一根或一根或一根或一根或部部部部份份份份纬纬纬纬纱纱纱纱明明明明显显显显不同于不同于不同于不同于相相相相邻邻邻邻纬纬纬纬纱纱纱纱，，，，可能是可能是可能是可能是组组组组织织织织错误错误错误错误或其或其或其或其它它它它错错错错

误误误误。。。。 

12 拆痕拆痕拆痕拆痕：：：：在织在织在织在织造时造时造时造时拆去拆去拆去拆去原来纬原来纬原来纬原来纬纱纱纱纱重织重织重织重织时时时时留留留留下下下下的的的的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

13 云云云云织织织织：：：：织物上织物上织物上织物上呈呈呈呈现现现现短短短短片片片片段段段段纬纬纬纬纱纱纱纱稀稀稀稀密密密密不不不不匀匀匀匀，，，，似云雾似云雾似云雾似云雾状状状状。。。。 

14 百脚百脚百脚百脚：：：：由由由由于织物于织物于织物于织物组组组组织织织织错乱错乱错乱错乱而在布面上产生而在布面上产生而在布面上产生而在布面上产生锯齿锯齿锯齿锯齿状或状或状或状或线线线线条条条条状的状的状的状的纹纹纹纹路路路路。。。。 
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四四四四、、、、边边边边部部部部疵疵疵疵点点点点 

在布在布在布在布边边边边或或或或距距距距布布布布边边边边一定一定一定一定距距距距离内离内离内离内的的的的疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 松边松边松边松边：：：：布布布布边边边边在在在在长度方长度方长度方长度方向比布向比布向比布向比布身身身身松弛松弛松弛松弛，，，，边边边边部呈部呈部呈部呈波波波波浪浪浪浪形状形状形状形状。。。。 

2 紧紧紧紧边边边边：：：：布布布布边边边边在在在在长度方长度方长度方长度方向比布向比布向比布向比布身身身身紧紧紧紧缩缩缩缩，，，，布布布布边边边边内内内内凹凹凹凹。。。。 

3 破边破边破边破边：：：：布布布布边边边边上上上上相相相相邻邻邻邻两根或两根以上的经两根或两根以上的经两根或两根以上的经两根或两根以上的经纱纱纱纱断裂断裂断裂断裂。。。。 

4 烂边烂边烂边烂边：：：：布布布布边边边边上多根纬上多根纬上多根纬上多根纬纱纱纱纱断裂断裂断裂断裂，，，，布布布布边凹凸边凹凸边凹凸边凹凸不不不不平平平平整整整整。。。。 

5 荷荷荷荷叶边叶边叶边叶边：：：：布布布布边缘边缘边缘边缘呈呈呈呈现现现现波波波波浪浪浪浪状状状状。。。。 

6 卷边卷边卷边卷边：：：：织物的织物的织物的织物的边边边边部部部部卷卷卷卷起起起起成成成成绳绳绳绳状状状状。。。。 

7 边撑疵边撑疵边撑疵边撑疵：：：：边边边边部部部部纱纱纱纱线线线线被被被被擦伤擦伤擦伤擦伤起起起起毛毛毛毛或或或或断裂断裂断裂断裂，，，，有有有有小小小小洞洞洞洞，，，，织物织物织物织物变变变变形形形形。。。。 

8 毛圈毛圈毛圈毛圈边边边边：：：：织物的纬织物的纬织物的纬织物的纬纱纱纱纱呈圈呈圈呈圈呈圈状状状状，，，，并并并并在布在布在布在布边边边边外外外外。。。。 

五五五五、、、、整整整整理理理理疵疵疵疵点点点点 

面料上的面料上的面料上的面料上的疵疵疵疵点经点经点经点经过过过过修整修整修整修整后后后后留留留留下下下下的的的的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。  

1 整修整修整修整修不不不不良良良良：：：：修整修整修整修整时时时时操操操操作不作不作不作不当当当当，，，，织物的织物的织物的织物的局局局局部部部部超超超超毛毛毛毛，，，，起皱起皱起皱起皱或其或其或其或其它它它它不不不不良外观良外观良外观良外观。。。。 

2 织织织织补痕补痕补痕补痕：：：：疵疵疵疵点经点经点经点经过过过过织织织织补补补补后后后后留留留留下下下下的明的明的明的明显显显显痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

3 洗迹洗迹洗迹洗迹：：：：清洗清洗清洗清洗织物的织物的织物的织物的斑痕留斑痕留斑痕留斑痕留下下下下的的的的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

六六六六、、、、染色染色染色染色疵疵疵疵点点点点 

在在在在染色过染色过染色过染色过程程程程中中中中产生的产生的产生的产生的疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 渗渗渗渗色色色色：：：：染色时染染色时染染色时染染色时染料料料料渗渗渗渗至至至至周周周周围部围部围部围部分分分分。。。。 

2 折折折折皱皱皱皱色色色色条条条条：：：：染染染染整整整整时时时时织物有织物有织物有织物有折折折折叠叠叠叠，，，，结果在结果在结果在结果在折折折折叠叠叠叠处产生了处产生了处产生了处产生了颜颜颜颜色色色色不不不不匀匀匀匀和经向和经向和经向和经向条条条条

纹纹纹纹。。。。 

3 染染染染料料料料迹迹迹迹：：：：由由由由于于于于过过过过浓浓浓浓染剂染剂染剂染剂或或或或助助助助剂剂剂剂的作用的作用的作用的作用，，，，使使使使匹匹匹匹染染染染织物的织物的织物的织物的局局局局部部部部颜颜颜颜色呈色呈色呈色呈现与现与现与现与临临临临

近部位近部位近部位近部位有有有有差异差异差异差异的分的分的分的分散散散散色色色色块块块块痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

4 晕疵晕疵晕疵晕疵：：：：染色染色染色染色织物上织物上织物上织物上某某某某些些些些部位呈部位呈部位呈部位呈现现现现较较较较浅浅浅浅的的的的颜颜颜颜色色色色。。。。 
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5 水水水水渍渍渍渍：：：：织物有织物有织物有织物有水水水水印痕迹印痕迹印痕迹印痕迹。。。。 

6 斑斑斑斑点点点点：：：：纤维之纤维之纤维之纤维之间间间间的的的的吸吸吸吸色色色色有有有有差异差异差异差异，，，，使使使使染色染色染色染色织物织物织物织物局局局局部部部部有有有有颜颜颜颜色色色色斑斑斑斑点点点点。。。。 

7 经向经向经向经向条花条花条花条花：：：：染色染色染色染色织物经向织物经向织物经向织物经向呈呈呈呈不不不不规规规规则则则则的的的的条条条条状轻状轻状轻状轻微微微微色差色差色差色差。。。。 

8 夹花夹花夹花夹花：：：：由由由由于纤维的于纤维的于纤维的于纤维的吸吸吸吸色差异色差异色差异色差异，，，，织物上形成织物上形成织物上形成织物上形成色色色色泽泽泽泽差异差异差异差异。。。。 

9 前后前后前后前后色差色差色差色差：：：：一一一一匹匹匹匹织物的前后两织物的前后两织物的前后两织物的前后两端颜端颜端颜端颜色色色色有有有有差异差异差异差异。。。。 

10 布布布布边边边边色差色差色差色差：：：：布布布布身身身身和布和布和布和布边边边边的的的的颜颜颜颜色色色色有有有有差异差异差异差异。。。。 

11 左右色差左右色差左右色差左右色差：：：：沿沿沿沿织物的织物的织物的织物的幅宽幅宽幅宽幅宽方方方方向一向一向一向一边边边边与与与与另另另另一一一一边边边边的的的的颜颜颜颜色色色色有有有有差异差异差异差异。。。。 

12 经向经向经向经向条条条条痕痕痕痕：：：：由由由由于织于织于织于织入入入入了一根或多根其了一根或多根其了一根或多根其了一根或多根其它它它它性性性性质质质质的纤维或的纤维或的纤维或的纤维或纱纱纱纱线线线线，，，，吸吸吸吸色色色色不不不不 

同同同同，，，，染色染色染色染色织物织物织物织物表表表表面面面面出出出出现现现现单单单单根或多根根或多根根或多根根或多根异色异色异色异色、、、、错错错错色色色色。。。。 

13 雨雨雨雨状状状状条条条条影影影影：：：：由由由由于经于经于经于经纱纱纱纱的的的的条条条条干干干干不不不不匀匀匀匀，，，，在在在在染色染色染色染色后经向后经向后经向后经向呈呈呈呈现现现现雨雨雨雨丝丝丝丝条条条条痕痕痕痕。。。。 

七七七七、、、、印印印印花花花花疵疵疵疵点点点点 

在在在在印印印印花花花花过过过过程程程程中产生的中产生的中产生的中产生的疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 脱浆脱浆脱浆脱浆：：：：印印印印花花花花织物上织物上织物上织物上部部部部分分分分花纹缺花纹缺花纹缺花纹缺色色色色。。。。 

2 拖浆拖浆拖浆拖浆：：：：色色色色浆沾浆沾浆沾浆沾在在在在印印印印花花花花织物织物织物织物花花花花型以型以型以型以外部外部外部外部分分分分。。。。 

3 刮刀刮刀刮刀刮刀条花条花条花条花：：：：印印印印花花花花织物织物织物织物表表表表面有多面有多面有多面有多余余余余色色色色浆浆浆浆或形成经向或形成经向或形成经向或形成经向条纹条纹条纹条纹。。。。 

4 色色色色档档档档：：：：织物上有织物上有织物上有织物上有深浅深浅深浅深浅不一的不一的不一的不一的色色色色档档档档。。。。 

5 对对对对花花花花不准不准不准不准：：：：印印印印花花花花织物上的织物上的织物上的织物上的花纹花纹花纹花纹相相相相对对对对位置位置位置位置彼彼彼彼此不准确此不准确此不准确此不准确。。。。 

6 渗渗渗渗化化化化：：：：前后前后前后前后套套套套色色色色浆浆浆浆不准确的不准确的不准确的不准确的相接相接相接相接，，，，或或或或相相相相邻邻邻邻两种两种两种两种颜颜颜颜色色色色在分在分在分在分界界界界处处处处渗渗渗渗化化化化，，，，至至至至使使使使

印印印印花花花花织物织物织物织物部部部部分分分分图图图图案案案案模模模模糊糊糊糊，，，，或或或或呈呈呈呈现现现现第第第第三三三三种种种种颜颜颜颜色色色色。。。。 

衬衬衬衬布布布布印印印印：：：：有有有有颜颜颜颜色色色色深浅深浅深浅深浅的的的的印痕印痕印痕印痕。。。。 

八八八八、、、、整整整整理理理理疵疵疵疵点点点点 

在在在在整整整整理理理理过过过过程程程程中产生的中产生的中产生的中产生的疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 毛毛毛毛毯痕毯痕毯痕毯痕：：：：织物上织物上织物上织物上呈呈呈呈现现现现毛毛毛毛毯毯毯毯组组组组织的织的织的织的纹纹纹纹路路路路或其或其或其或其它压它压它压它压痕痕痕痕。。。。 
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2 失光失光失光失光：：：：面料面料面料面料失失失失去去去去了应有有了应有有了应有有了应有有光光光光泽泽泽泽。。。。 

3 擦伤擦伤擦伤擦伤痕痕痕痕：：：：在在在在染染染染整整整整加加加加工工工工中中中中，，，，织物织物织物织物受受受受挤挤挤挤压擦伤压擦伤压擦伤压擦伤而而而而留留留留下下下下的的的的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

4 起起起起毛毛毛毛：：：：在在在在整整整整理理理理过过过过程程程程中中中中，，，，织物织物织物织物受受受受到到到到摩擦表摩擦表摩擦表摩擦表面面面面起起起起毛毛毛毛。。。。 

5 压压压压痕痕痕痕：：：：由由由由于于于于整整整整理理理理过过过过程程程程中的中的中的中的压压压压力不力不力不力不匀匀匀匀，，，，织物的织物的织物的织物的某某某某一一一一部位部位部位部位比其比其比其比其它它它它正正正正常常常常部较部较部较部较亮亮亮亮

或或或或较较较较薄薄薄薄。。。。 

6 绳绳绳绳状状状状擦伤擦伤擦伤擦伤痕痕痕痕：：：：由由由由于于于于绳绳绳绳状处理不状处理不状处理不状处理不当当当当，，，，织物上织物上织物上织物上呈呈呈呈现现现现纵纵纵纵向向向向长长长长条条条条痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

7 分分分分条条条条痕痕痕痕：：：：织物织物织物织物呈呈呈呈现现现现规规规规律律律律性性性性间间间间隔隔隔隔的经向的经向的经向的经向条条条条痕痕痕痕。。。。 

8 针针针针孔孔孔孔：：：：靠靠靠靠近近近近布处有针布处有针布处有针布处有针孔孔孔孔。。。。 

9 深深深深针针针针痕痕痕痕：：：：针针针针痕痕痕痕的的的的位置位置位置位置进进进进入入入入布布布布身身身身，，，，减减减减少了有少了有少了有少了有效效效效门门门门幅幅幅幅。。。。 

10 布布布布铗痕铗痕铗痕铗痕：：：：在靠在靠在靠在靠近近近近布布布布边边边边处有处有处有处有擦伤擦伤擦伤擦伤发发发发亮亮亮亮、、、、异色异色异色异色的的的的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 

11 鸡抓印鸡抓印鸡抓印鸡抓印：：：：织物织物织物织物表表表表面有不同面有不同面有不同面有不同程程程程度度度度似鸡抓似鸡抓似鸡抓似鸡抓的的的的皱纹皱纹皱纹皱纹。。。。 

12 纬纬纬纬斜斜斜斜：：：：纬纬纬纬纱倾斜纱倾斜纱倾斜纱倾斜或或或或弯曲弯曲弯曲弯曲。。。。 

九九九九、、、、一一一一般般般般性性性性疵疵疵疵点点点点 

在各种加在各种加在各种加在各种加工工工工中的织物都可能中的织物都可能中的织物都可能中的织物都可能出出出出现的现的现的现的疵疵疵疵点点点点。。。。 

1 跳跳跳跳纱纱纱纱或或或或跳跳跳跳花花花花：：：：经纬经纬经纬经纬纱纱纱纱不不不不按组按组按组按组织织织织规规规规律交律交律交律交织织织织，，，，呈呈呈呈现现现现出出出出不不不不规规规规则则则则的的的的浮纱浮纱浮纱浮纱。。。。1—2 根根根根

经经经经（（（（纬纬纬纬））））纱纱纱纱跳跳跳跳过过过过 4 根及以上纬根及以上纬根及以上纬根及以上纬（（（（经经经经））））纱纱纱纱，，，，称称称称为为为为跳跳跳跳纱纱纱纱，，，，经纬各经纬各经纬各经纬各 3 根形成的根形成的根形成的根形成的浮纱称浮纱称浮纱称浮纱称

为为为为跳跳跳跳花花花花。。。。 

2 蛛蛛蛛蛛网网网网：：：：经纬各经纬各经纬各经纬各 3 根及以上不根及以上不根及以上不根及以上不按组按组按组按组织织织织规规规规律交律交律交律交织而形成织而形成织而形成织而形成块块块块状状状状。。。。 

3 星星星星跳跳跳跳：：：：1 根经根经根经根经（（（（纬纬纬纬））））不不不不按组按组按组按组织织织织规规规规律律律律，，，，跳跳跳跳过过过过 2-4 根纬根纬根纬根纬（（（（经经经经））））纱纱纱纱，，，，交交交交织成织成织成织成星星星星点点点点

状状状状。。。。 

4 纬纬纬纬移移移移：：：：纬纬纬纬纱纱纱纱呈呈呈呈现不现不现不现不规规规规则则则则偏移偏移偏移偏移。。。。 

5 勾勾勾勾丝丝丝丝：：：：纱纱纱纱线线线线或纤维或纤维或纤维或纤维被被被被异异异异物物物物勾勾勾勾出出出出，，，，呈圈呈圈呈圈呈圈状或头状或头状或头状或头端端端端暴露暴露暴露暴露于织物于织物于织物于织物表表表表面面面面。。。。 

6 轧梭痕轧梭痕轧梭痕轧梭痕：：：：梭梭梭梭子子子子轧轧轧轧在在在在扣扣扣扣与织物之与织物之与织物之与织物之间间间间，，，，织物织物织物织物组组组组织织织织遭遭遭遭到到到到破破破破不而产生的不而产生的不而产生的不而产生的痕迹痕迹痕迹痕迹。。。。 
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7 起球起球起球起球：：：：纤维纤维纤维纤维端突端突端突端突出出出出在织物在织物在织物在织物表表表表面面面面纠缠纠缠纠缠纠缠成成成成球球球球状状状状。。。。 

8 异异异异纤维织纤维织纤维织纤维织入入入入：：：：不同性不同性不同性不同性质质质质的纤维在纺的纤维在纺的纤维在纺的纤维在纺纱纱纱纱或织或织或织或织造时造时造时造时混混混混入入入入，，，，染色染色染色染色后后后后会会会会在在在在异异异异物上物上物上物上

形成形成形成形成异色异色异色异色。。。。 

9 破洞破洞破洞破洞：：：：经纬经纬经纬经纬纱纱纱纱断裂断裂断裂断裂形成的形成的形成的形成的孔洞孔洞孔洞孔洞。。。。 

10 污污污污迹迹迹迹：：：：织物织物织物织物沾沾沾沾有有有有油尘油尘油尘油尘或其或其或其或其它它它它杂杂杂杂物物物物 

11 起起起起绒绒绒绒不不不不匀匀匀匀：：：：起起起起绒绒绒绒织物织物织物织物某某某某些些些些部位部位部位部位起起起起绒绒绒绒过度过度过度过度，，，，或或或或某某某某些些些些部位部位部位部位起起起起绒绒绒绒不足不足不足不足，，，，致致致致使使使使绒绒绒绒

面不面不面不面不匀整匀整匀整匀整。。。。 

12 倒绒倒绒倒绒倒绒：：：：起起起起绒绒绒绒织物织物织物织物局局局局部部部部的的的的绒绒绒绒毛毛毛毛倒倒倒倒斜斜斜斜。。。。 

13 绒绒绒绒不不不不齐齐齐齐：：：：起起起起绒绒绒绒织物织物织物织物绒绒绒绒面上有面上有面上有面上有长长长长绒绒绒绒毛毛毛毛突突突突出出出出，，，，长长长长短短短短不一不一不一不一致致致致。。。。 

14 刀刀刀刀毛毛毛毛：：：：割割割割绒绒绒绒时时时时刀刃刀刃刀刃刀刃不不不不利利利利，，，，绒绒绒绒面上面上面上面上部部部部分分分分绒绒绒绒毛毛毛毛斜斜斜斜乱松散乱松散乱松散乱松散。。。。 

15 皱皱皱皱档档档档：：：：由由由由于织物的纬向于织物的纬向于织物的纬向于织物的纬向起皱起皱起皱起皱，，，，拉拉拉拉绒绒绒绒时时时时未未未未拉拉拉拉倒倒倒倒，，，，形成不形成不形成不形成不起起起起绒绒绒绒的的的的横档横档横档横档。。。。 

16 局局局局部部部部绒绒绒绒密密密密不不不不匀匀匀匀：：：：织物织物织物织物某某某某些些些些部位部位部位部位的纬的纬的纬的纬密密密密或大或或大或或大或或大或小小小小，，，，致致致致使使使使出出出出现不现不现不现不规规规规则则则则的的的的横档横档横档横档。。。。 

17 裙裙裙裙子子子子皱皱皱皱：：：：织物纬向有织物纬向有织物纬向有织物纬向有裙裥折裙裥折裙裥折裙裥折皱皱皱皱。。。。 

18 死折痕死折痕死折痕死折痕：：：：不能不能不能不能除去除去除去除去的的的的整整整整理理理理折痕折痕折痕折痕。。。。 

第四节第四节第四节第四节 检验面料的方法和步骤检验面料的方法和步骤检验面料的方法和步骤检验面料的方法和步骤 

一一一一、、、、面料的面料的面料的面料的基基基基本要求本要求本要求本要求 

合合合合格格格格的面必的面必的面必的面必需需需需满满满满足以足以足以足以下下下下要求要求要求要求。。。。检验检验检验检验时时时时应应应应该该该该对对对对每每每每一个一个一个一个细细细细节节节节予予予予以注意以注意以注意以注意。。。。 

1 面料的面料的面料的面料的匹匹匹匹长长长长大于大于大于大于 27.4M(30码码码码)或或或或符符符符合合合合订订订订单单单单要要要要求求求求. 

2 面料的实际面料的实际面料的实际面料的实际匹匹匹匹长长长长不能少于不能少于不能少于不能少于码码码码单单单单的的的的 1%. 

3 假假假假开开开开剪剪剪剪的数量不能超的数量不能超的数量不能超的数量不能超过过过过订订订订单单单单要求要求要求要求且且且且布头布布头布布头布布头布尾尾尾尾 9.2M(10码码码码)以以以以内内内内不能有不能有不能有不能有假假假假开开开开

剪剪剪剪. 

4 面料的面料的面料的面料的幅宽幅宽幅宽幅宽不能不能不能不能小小小小于于于于订订订订单单单单要求的要求的要求的要求的 0.5%. 

5 面料不能有前后面料不能有前后面料不能有前后面料不能有前后色差色差色差色差，，，，左右色差左右色差左右色差左右色差及及及及色色色色花花花花. 
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6 面料的面料的面料的面料的颜颜颜颜色色色色与确与确与确与确认认认认样比样比样比样比较较较较，，，，其其其其颜颜颜颜色差异色差异色差异色差异必必必必需需需需在在在在 4级级级级以上以上以上以上. 

7 匹匹匹匹与与与与匹匹匹匹的的的的颜颜颜颜色差异色差异色差异色差异必必必必需需需需在在在在 4级级级级以上以上以上以上.  

8 面料的纬面料的纬面料的纬面料的纬弧弧弧弧、、、、纬纬纬纬斜斜斜斜必必必必需需需需小小小小于于于于 3%。。。。 

9 100平平平平方方方方码码码码的的的的疵疵疵疵点点点点评评评评分应分应分应分应小小小小于于于于 30。。。。或或或或 100米米米米内内内内扣扣扣扣分不超分不超分不超分不超过过过过 50 分分分分。。。。 

10 色牢度色牢度色牢度色牢度，，，，缩水率缩水率缩水率缩水率及其及其及其及其它它它它测试测试测试测试要求要求要求要求符符符符合合合合订订订订单单单单要求要求要求要求。。。。 

11 面料的面料的面料的面料的组组组组织织织织规规规规格符格符格符格符合合合合订订订订单单单单要求要求要求要求。。。。 

12 面料的面料的面料的面料的外观外观外观外观和和和和手手手手感感感感符符符符合合合合确确确确认认认认样要求样要求样要求样要求。。。。 

二二二二、、、、面料面料面料面料检验检验检验检验的的的的步骤步骤步骤步骤和和和和方法方法方法方法 

1 确定确定确定确定检验检验检验检验数量数量数量数量 

抽抽抽抽样样样样方方方方案案案案:抽验抽验抽验抽验时时时时按每批次按每批次按每批次按每批次计算计算计算计算，，，，1000码码码码以以以以内内内内全全全全检检检检，，，，1001至至至至 5000码抽码抽码抽码抽 30%

（（（（不少于是不少于是不少于是不少于是 1000码码码码），），），），5000码码码码以上以上以上以上抽检抽检抽检抽检 20%（（（（不不不不]少于是少于是少于是少于是 2500码码码码）。）。）。）。  

2 选择选择选择选择检验包检验包检验包检验包号号号号 

随随随随机机机机抽取抽取抽取抽取，，，，要具有要具有要具有要具有代表代表代表代表性性性性。。。。 

3 检验检验检验检验基基基基本本本本项项项项目目目目 

   检验检验检验检验项项项项目目目目包括包括包括包括：：：：外观外观外观外观、、、、手手手手感感感感、、、、花花花花型型型型、、、、匹匹匹匹长长长长、、、、颜颜颜颜色色色色、、、、幅宽幅宽幅宽幅宽、、、、纬纬纬纬斜斜斜斜（（（（弧弧弧弧）、）、）、）、厚厚厚厚

（（（（密密密密））））度度度度、、、、缩水率缩水率缩水率缩水率、、、、色牢度色牢度色牢度色牢度等等等等。。。。如如如如果果果果基基基基本本本本项项项项目不目不目不目不合合合合格格格格可可可可立即立即立即立即归归归归入入入入不不不不合合合合格格格格类别类别类别类别。。。。 

4 检检检检查查查查数量数量数量数量 

检验检验检验检验单单单单匹匹匹匹码码码码数与布数与布数与布数与布卷卷卷卷标标标标记记记记是是是是否否否否相相相相符符符符，，，，短短短短码码码码超超超超过过过过 1%视视视视为不为不为不为不合合合合格格格格。。。。 

5 检验检验检验检验疵疵疵疵点点点点 

在在在在验验验验布机上布机上布机上布机上检验检验检验检验，，，，拉拉拉拉布速布速布速布速度度度度应应应应该该该该合合合合适适适适，，，，一一一一般般般般以足以足以足以足够够够够看看看看清清清清为原为原为原为原则则则则，，，，不不不不合合合合适的适的适的适的

速速速速度会度会度会度会影响影响影响影响验验验验布的准确性布的准确性布的准确性布的准确性。。。。在在在在做做做做疵疵疵疵点点点点检验检验检验检验时时时时，，，，要注意要注意要注意要注意只只只只要要要要影响影响影响影响服装加服装加服装加服装加工工工工和对服和对服和对服和对服

装的装的装的装的外观外观外观外观和功能有和功能有和功能有和功能有影响影响影响影响的可的可的可的可见见见见疵疵疵疵点点点点扣扣扣扣分分分分。。。。在在在在检验检验检验检验时时时时做做做做好好好好记录记录记录记录，，，，并做并做并做并做好好好好每每每每匹匹匹匹（（（（卷卷卷卷））））

布的布的布的布的 100平平平平方方方方码码码码（（（（100米米米米））））的的的的评评评评分分分分。。。。 
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6 发现了发现了发现了发现了疵疵疵疵点应在布点应在布点应在布点应在布边边边边或或或或疵疵疵疵点点点点位置位置位置位置做做做做标标标标记记记记。。。。 

如如如如果果果果该该该该匹匹匹匹面料不面料不面料不面料不合合合合格格格格，，，，也应也应也应也应该该该该向向向向供供供供应应应应商商商商说明说明说明说明疵疵疵疵点的状点的状点的状点的状况况况况和和和和退货退货退货退货理理理理由由由由。。。。 

第五节第五节第五节第五节  四分制检验方法四分制检验方法四分制检验方法四分制检验方法 

1 四四四四分制分制分制分制扣扣扣扣分标准分标准分标准分标准 

四四四四分制是分制是分制是分制是将将将将目目目目测测测测的的的的疵疵疵疵点进点进点进点进行行行行最最最最度度度度，，，，并按并按并按并按下列表下列表下列表下列表格格格格所所所所示示示示的要求进的要求进的要求进的要求进行行行行扣扣扣扣分分分分。。。。 

在应用在应用在应用在应用四四四四分制进分制进分制进分制进行行行行检验检验检验检验时时时时应注意以应注意以应注意以应注意以下几下几下几下几点点点点：：：： 

（（（（1））））疵疵疵疵点点点点扣扣扣扣分分分分以以以以看看看看得得得得见见见见为原为原为原为原则则则则，，，，不不不不易易易易觉查觉查觉查觉查的不的不的不的不予扣予扣予扣予扣分分分分。。。。 

（（（（2））））一一一一码码码码内内内内的的的的疵疵疵疵点点点点扣扣扣扣分不超分不超分不超分不超过过过过四四四四分分分分，，，，超超超超过过过过必必必必须须须须开开开开剪剪剪剪或或或或降降降降等等等等外外外外品品品品。。。。 

（（（（3））））挂挂挂挂有有有有假假假假开开开开剪剪剪剪的的的的，，，，也同样也同样也同样也同样按按按按以上标准以上标准以上标准以上标准扣扣扣扣分分分分。。。。 

（（（（4））））任何任何任何任何大于针大于针大于针大于针孔孔孔孔的的的的洞洞洞洞，，，，或或或或断断断断纱纱纱纱的的的的破洞均扣破洞均扣破洞均扣破洞均扣 4 分分分分。。。。 

（（（（5））））布布布布边边边边一一一一英英英英寸内寸内寸内寸内不不不不扣扣扣扣分分分分。。。。 

（（（（6））））除除除除特特特特殊殊殊殊规规规规定定定定（（（（如如如如涂涂涂涂层层层层、、、、上上上上胶胶胶胶布布布布））））通通通通常常常常只需检验只需检验只需检验只需检验布布布布正正正正面面面面。。。。 

疵疵疵疵点点点点尺寸尺寸尺寸尺寸 扣扣扣扣分标准分标准分标准分标准 

小小小小于于于于 3英英英英寸寸寸寸 

大于等于大于等于大于等于大于等于 3英英英英寸寸寸寸，，，，小小小小于于于于 6英英英英寸寸寸寸

大于等于大于等于大于等于大于等于 6英英英英寸寸寸寸，，，，小小小小于于于于 9英英英英寸寸寸寸

大于等于大于等于大于等于大于等于 9英英英英寸寸寸寸 

1 

2 

3 

4 

2 等等等等级级级级计算计算计算计算方法方法方法方法，，，，评评评评分分分分 

（（（（1））））以以以以长度长度长度长度计算计算计算计算：：：：即即即即 100 数数数数内内内内扣扣扣扣分分分分接收接收接收接收的标准的标准的标准的标准。。。。牛仔牛仔牛仔牛仔布在布在布在布在 100米米米米内接收内接收内接收内接收的的的的

标准为不超标准为不超标准为不超标准为不超过过过过 50 分分分分，，，，超超超超过过过过 50 分可分可分可分可判判判判定为不定为不定为不定为不合合合合格格格格。。。。但但但但每每每每 100 码码码码扣扣扣扣分是一个分是一个分是一个分是一个绝绝绝绝对对对对

值值值值，，，，对于不同对于不同对于不同对于不同幅宽幅宽幅宽幅宽的面料的面料的面料的面料缺缺缺缺乏乏乏乏比比比比较较较较意意意意方方方方义义义义。。。。 

（（（（2））））100平平平平方方方方码码码码疵疵疵疵点点点点评评评评分分分分：：：：将将将将 100平平平平方方方方码码码码作为作为作为作为评评评评定定定定该批该批该批该批面料是面料是面料是面料是否否否否可可可可接接接接受受受受的的的的

标准标准标准标准。。。。 



 

34 

 

将将将将检验检验检验检验布布布布匹匹匹匹的的的的扣扣扣扣分分分分启启启启记录按记录按记录按记录按下列下列下列下列公式算一公式算一公式算一公式算一匹匹匹匹（（（（卷卷卷卷））））每每每每 100 平平平平方方方方码码码码的的的的疵疵疵疵点点点点评评评评

分分分分（（（（K））））值值值值。。。。 

机织物机织物机织物机织物   

疵疵疵疵点点点点扣扣扣扣分分分分累累累累计计计计    ×36 

K=    ×100∕∕∕∕被被被被检验检验检验检验布布布布匹匹匹匹的的的的长度长度长度长度（（（（码码码码））））×幅宽幅宽幅宽幅宽（（（（英英英英寸寸寸寸）））） 

针织物针织物针织物针织物 

疵疵疵疵点点点点扣扣扣扣分分分分累累累累计计计计×面料面料面料面料克克克克重重重重（（（（克克克克/平平平平方方方方码码码码）））） 

K=   ×100∕∕∕∕被被被被检验检验检验检验布布布布匹匹匹匹的重量的重量的重量的重量  

K值值值值的确定的确定的确定的确定：：：： 

100 平平平平方方方方码码码码的的的的疵疵疵疵点点点点评评评评分分分分直观直观直观直观的反应了的反应了的反应了的反应了该该该该匹匹匹匹布的布的布的布的情况情况情况情况，，，，例如例如例如例如计算的结果计算的结果计算的结果计算的结果为为为为 20

分分分分/100平平平平方方方方码码码码，，，，这说明这说明这说明这说明每平每平每平每平方方方方码码码码有有有有 0.2 分的分的分的分的疵疵疵疵点点点点，，，，应应应应该该该该说这是可以说这是可以说这是可以说这是可以接接接接受受受受的的的的.  

K值值值值的确定的确定的确定的确定并并并并不是不不是不不是不不是不变变变变的的的的，，，，要要要要考虑考虑考虑考虑到不同品种的生产到不同品种的生产到不同品种的生产到不同品种的生产难难难难度度度度，，，，在确定在确定在确定在确定 K值值值值时时时时

牛仔牛仔牛仔牛仔布布布布通通通通常高于常高于常高于常高于普通普通普通普通织物织物织物织物. 

K值值值值也与也与也与也与客户客户客户客户的要求要关的要求要关的要求要关的要求要关，，，，如如如如果果果果客户客户客户客户对面料要求高对面料要求高对面料要求高对面料要求高 K值值值值就应就应就应就应稍稍稍稍低低低低，，，， 

K值值值值与面料的价与面料的价与面料的价与面料的价值值值值有关有关有关有关，，，，高价高价高价高价值值值值的面料的面料的面料的面料，，，，其其其其 K值值值值应应应应稍稍稍稍低低低低. 

在一在一在一在一般情况般情况般情况般情况下下下下对于对于对于对于牛仔牛仔牛仔牛仔面料面料面料面料，，，，K值值值值可可可可取取取取不大于不大于不大于不大于 25。。。。对生产对生产对生产对生产难难难难度较度较度较度较大的品种大的品种大的品种大的品种，，，，

K值值值值可可可可取取取取 25—30。。。。 


