
 

1 

 

青岛纺织工程与管理青岛纺织工程与管理青岛纺织工程与管理青岛纺织工程与管理    

Qingdao Textile Engineering and AQingdao Textile Engineering and AQingdao Textile Engineering and AQingdao Textile Engineering and Administrationdministrationdministrationdministration    

2012012012014444 年第一期年第一期年第一期年第一期（（（（总第总第总第总第 61616161 期期期期））））    

青岛市纺织工程学青岛市纺织工程学青岛市纺织工程学青岛市纺织工程学会会会会    主办主办主办主办    

锦 桥 纺 织锦 桥 纺 织锦 桥 纺 织锦 桥 纺 织 网网网网            协办协办协办协办    

qtlei@sina.com 

新年寄语 

律回春晖渐，万象始更新。带着丰收的喜悦，抑或是亏欠的遗憾，我们不

无眷恋的送走了 2013 年，满怀希望的迎来了 2014 年。在这辞旧迎新、吉祥喜

庆的时刻，谨代表青岛市纺织工程学会秘书处和《青岛纺织工程与管理》编辑

部向一贯帮助支持我们工作的各级领导，全国同行，各理事单位、会员单位以

及社会各界同仁、朋友们致以新年的问候和美好的祝愿! 

岁月流金，盛世丰年。2013 年的背影已渐行渐远，让我们以感恩的目光惜

别，感恩无数会员的生花妙笔，让我们共同的理想一次次绽放；感恩万千会员

的真诚相伴，让我们共同的信念一天天坚定，为青岛纺织光辉的明天不懈地努

力着。 

只有静思，方能敏行。中国梦，终究也是每一个人的梦，每一个家的梦；

遇到难题时，要多想想怎么创造创新；小有收获时，要多想想怎么持之以恒；

发展见效时，要多想想公平何来；纠结利益时，要多想想什么是更高境界。 
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不在美好年代，必在去美好年代的路上。每个日子都是平等的，每个日子

都在承上启下、破旧立新。在 2014 年的第一天，我们以春天的名义，选择了相

信未来。让我们在新的一年里，团结一心，同心同德，奋发有为，干事创业，

共同谱写创建高水平、有特色的学会新的诗篇，用勤劳和智慧共同创造更加辉

煌灿烂的明天！ 

《青岛纺织工程与管理》也六岁了，希望各位一如既往地呵护它、关心它，

欢迎广大会员踊跃投稿，并给予建设性意见。 

 

 

青岛市纺织工程学会秘书处    

《青岛纺织工程与管理》编辑部 
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聚四氟乙烯聚四氟乙烯聚四氟乙烯聚四氟乙烯————————聚氨酯复合膜的工艺探讨聚氨酯复合膜的工艺探讨聚氨酯复合膜的工艺探讨聚氨酯复合膜的工艺探讨 

殷英贤、王懽、张建春、郭玉海 

〖摘要〗通过复合方法在聚四氟乙烯(PTFE)薄膜表面涂覆一层聚氨酯(简称 PU)

膜制得复合膜。实验表明采用混合溶剂的办法，可以将 PU有效的粘合在 PTFE

表面上，剥离强度大。在复合工艺参数上作了探讨后制得的复合膜的透湿性和

弹性回复率均符合服用性要求。 

〖关键词〗PTFE薄膜、PU薄膜、复合膜、剥离强度、透湿性、弹性回复率 

 

聚四氟乙烯(PTFE)薄膜具有防风、透湿、防水、保暖性能以及优良的耐化

学性和耐低温性能。但聚四氟乙烯薄膜缺乏弹性，直接影响其与弹性纺织材料

的复合应用。因此，改善聚四氟乙烯薄膜的服用性能具有重要的理论和现实意

义。 

1、实验部分 

1.1实验原料及化学药品 

PU切片(比利时 UCB公司提供)，PTFE薄膜(新乡护神有限责任公司提供);

丙酮，丁酮，乙酸乙酯，甲苯，二甲基甲酰胺(DMF)，均为分析纯。 

1.2实验工艺 

1.2.1溶解聚氨酯：DMF是溶解聚氨酯的一种常用溶剂，据文献报道：聚氨

酯在 DMF溶液中并不真正溶解，聚氨酯链在其中呈卷曲状，链间可能相互缠绕，

存在"缠绕与解缠绕"状态的动平衡，随着浓度的降低，链间的缠绕逐步打开。显
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然，由于链间的缠绕，加剧了溶液的粘性，对涂膜不利。实验表明，溶液的含

固量在 18%-20%之间比较合理。 

将聚氨酯配制成含固量 18%的胶粘剂。溶解聚氨酯的主要溶剂是 DMF，丙

酮、丁酮、乙酸乙酯、甲苯为辅助溶剂，两者质量比为 3：2。 

1.2.2  聚氨酯与聚四氟乙烯薄膜复合  采用干法制作复合膜。将备好的聚

氨酯胶粘剂用刮刀直接涂覆在 PTFE薄膜上，蒸发溶剂采用两步升温的方法，先

在辅助溶剂的沸点附近加热一段时间，最后在 150℃烘一段时间。 

1.3性能测试 

1.3.1 剥离强度的测定：采用 180°剥离试验仪进行测试(U-型剥离试验)，根

据 GB 11042-89，剥离速度为 200.00mm/min，试样规格 2.5cm×l5cm。 

1.3.2 透湿量的测定：参照 GB/T 12704-91 蒸发法测定。透湿量单位为 g/

㎡·24h。 

1.3.3  弹性回复率的测定：分别在拉伸伸长率为 30%、40%、50%的情况下

测定复合膜经纬向的回复性能。弹性回复率=(拉伸后的长度-拉伸回复后的长度)/

拉伸的长度×100%。拉伸速率：100mm/min。 

2、实验结果与讨论 

2.1剥离强度的影响因素 

2.1.1 溶剂对剥离的影响：完全浸润是获得高强度粘接的必要条件。在环境

温度 17.8℃下，所测 DMF在 PTFE上的接触角为 92°，丙酮、丁酮、乙酸乙酯、

甲苯则是润湿的。表 1是不同溶剂溶解聚氨酯制得复合膜的剥离强度。 

    表 1  不同溶剂+DMF 所得膜的剥离强度数据比较表 
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试剂 剥离方向 初始剥离等级(级) 水洗剥离等级(级) 

纯 DMF 纬向 1 1 

经向 1 l 

DMF+丙酮 纬向 1 1 

经向 2 2 

DMF+乙酸乙酯 纬向 5 5 

经向 4 4 

DMF+丁酮 纬向 5 5 

经向 3 5 

DMF+甲苯 纬向 5 5 

经向 4 3 

注：①纬向和经向只是 PTFE薄膜的 2 个不同方向。②由于在剥离实验中，力值

超过 5N时 PTFE膜容易被撕裂，剥离等级表示 l 级表示很易剥离，剥离力小于

1.5N；2 级表示较易剥离，剥离力大于 1.5N 小于 3N；B 级表示较难剥离 1%伸

8Omm 左右时 PTFE膜撕裂，此时的剥离力在 5N 左右；4 级表示剥离时所需力

很大。拉伸 40mm 左右时 PTFE膜撕裂，此时的剥离力在 5N 左右；5 级表示完

全粘合在一起，剥离时所需力很大，仅能剥离一小部分 PTFE膜便撕裂。 

从表 1 看出，只用 DMF作溶剂，由于 DMF对 PTFE薄膜是不润湿的，导

致 PU不能在 PTFE薄膜上很好的铺展，得不到理想的剥离强度。因此添加一种

辅助溶剂是必不可少的。理论上丙酮、丁酮、乙酸乙酯、甲苯都能浸润 PTFE薄

膜，都有助于 PU在 PTFE薄膜上铺展，但是丙酮的挥发性太大，25℃时挥发量

为 29%，可能尚未充分发挥它对 PTFE薄膜的浸润作用就己挥发掉，结果复合膜
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剥离强度也达不到理想要求。丁酮、乙酸乙酯、甲苯作为辅助溶剂效果都不错。 

2.1.2  不同固化条件对剥离强度的影响：不同固化条件对剥离强度的影响

是很大的，如果条件控制得当，就可以得到满意的粘接效果。具体试验情况见

表 2。 

表 2 DMF+乙酸乙醋作溶剂所得膜在不同固化条件的剥离强度 

固化条件 剥离方向 初始剥离等级(级) 水洗剥离等级(级) 

80℃，7min 纬向 3 3 

150℃，3min 经向 3 3 

80℃，7min 纬向 3 3 

150℃，7min 经向 4 4 

80℃，l0min 

纬向 4 3 

经向 5 5 

150℃，10min 
纬向 3 3 

经向 3 3 

注：剥离等级同表 1 注②。 

从表 2可知，固化条件对剥离强度有很大的影响，初始固化温度不宜过高，

应在乙酸乙酯沸点 77℃附近固化，文献表明：当温度接近沸点时，液体的表面

张力随温度的升高而迅速减少，接触角也很快趋于零。保持一定的时间，在这

段时间内充分发挥乙酸乙酯的扩散作用，使 PU与 PTFE 充分结合。如果直接高

温固化，如表 2中 150℃、10min，溶剂在极短的时间内挥发掉，PTFE表面还没

有来得及充分润湿，因此粘合较差。在乙酸乙酯沸点 77℃下固化几分钟后(时间

依据所涂 PU 膜的厚度而定)，还需在高温下继续固化几分钟，胶粘剂可以充分
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进行交联，溶剂也彻底的挥发，很好的固着在 PTFE膜上。 

2.1.3 皂洗对剥离强度的影响：采用 2g/L 的皂洗液，皂洗 l5h，室温晾干。

从表 1、2 看出，皂洗后剥离强度变化不明显。 

2.2聚氨酯溶剂的选用对复合膜透湿量的影响 

本实验采用蒸发法，测量温度为 38℃，相对湿度为 28%。实验结果见图 1。 

 

图 1不同溶剂所制得膜的透湿量与厚度之间的关系 

从实验可以看出，复合膜的透湿与所采用的 PU的溶剂没有必然的关系，随

着薄膜厚度的增加透湿量呈递减趋势。 

2.3 复合膜的弹性回复情况 

高拉伸性织物有很高的弹性和回复性。拉伸率一般为 30%-50%，回复的损

失率少于 5%-6%。复合膜作为一种弹性服装材料，应该符合上述要求。表 3 为

所测复合膜的弹性回复性能。 

表 3  用乙酸乙酯+DMF为溶剂所得膜的弹性性能(伸长为 50%) 

涂膜厚度(mm) 拉伸方向 力峰值（N） lmin后长度（cm） 平均回复（%） 
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0.5 纬向 11 10.15 97 

经向 22.7 10.2 96 

0.4 纬向 13.75 10.3 94 

经向 17.5 10.25 95 

0.3 纬向 16.5 10.2 96 

经向 20 10.15 97 

0.2 纬向 11 l0.3 94 

经向 13 10.3 94 

0.1 纬向 12.5 10.4 92 

经向 17.5 10.3 94 

注：样品原长 10mm。 

在拉伸过程中，经向和纬向所需的力是不同的，这主要是原 PTFE膜在双向

拉伸时，2 个方向拉伸程度不同造成的。复合膜回复性能很好，回复时间极短，

基本上不需要缓弹时间，回复率基本上可高达 95%以上，只是 0.1mm和 0.2mm

涂膜的回复率稍低于 95%，原因是此时膜比较薄，PU含量少，所起的作用就小，

但弹性比原 PTFE膜要强很多。原 PTFE膜的弹性几乎为零。涂膜厚度最好不要

低于 0.3mm。 

聚氨酯之所以具有优良的弹性与它的分子结构有关。聚氨酯弹性体分子含

有软链段和硬链段。其中软链段(聚酯、聚醚)均含有 C-O 键和 C-C 键。由于单

键的内旋转频率高，并且永不停息，在常温下会形成各种各样的构象。它们时

而收缩，时而扩张伸展，显得十分柔顺，能赋予弹性体良好的橡胶弹性，从而

对外力的作用表现出很大的适应性。而硬链段由二异氰酸酯和低分子扩链剂反
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应而成。相对分子质量小、链段短、含强极性的氨基甲酸酯基、脲基、芳香基

等基团。硬链段之间作用力大，彼此靠静电力缔合在一起，不容易改变自己的

构象，显得十分僵硬，硬软段结合，在拉伸时显示出高弹特性。 

3、结论 

⑴溶解 PU的溶剂是影响剥离强度的主要因素，溶剂与 PTFE膜的接触角越

小，表面张力越小，PU与 PTFE膜的粘着越强，剥离强度就越大。本实验选择

的是乙酸乙酯+DMF作为溶解 PU的混合溶剂；水洗对剥离强度影响不明显；固

化条件对复合膜的剥离有影响，宜采用逐步升温方法。 

⑵在 PTFE膜上复合 PU后，原膜的透湿量下降；膜越厚，透湿量下降越多；

不同性质的溶剂对透湿量影响不大。 

⑶在 PTFE 膜上复合适当厚度的 PU 以后，复合膜的弹性在拉伸率为

30%-50%的情况下变化不大，完全符合服用的弹性要求。 

 

低压等离子纳米涂层技术的最新进展低压等离子纳米涂层技术的最新进展低压等离子纳米涂层技术的最新进展低压等离子纳米涂层技术的最新进展 

Filip Legein 比利时 Europlasma 公司 

等离子体是电离了的“气体”，在真空状态下，射频发生器提供能量使气

体发生辉光放电，电离成等离子态（物质的第四态）。它呈现出高度激发的不

稳定态，包括处于高速运动状态的电子、处于激活状态的中性原子、分子、原

子团（自由基）、离子化的原子、分子、分子解离反应过程中生成的紫外线、

以及未反应的分子、原子等，但物质在总体上仍保持电中性状态。这些高能粒

子和活性粒子与材料表面发生物理或化学的反应，从而达到材料表面清洁、激
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活、蚀刻、亲水性、疏水性、拒油性、低摩擦、易粘接、涂覆等各种表面改性

的目的。 

近年来，低压等离子体技术通过物质单体聚合作用，使沉积在材料表面的

纳米级涂层，达到非常高级别的疏水性或拒油性。经过低压等离子处理，可以

实现在气体过滤介质中永久的疏水或拒油性涂层，以及液体过滤介质、电池隔

离膜等中永久的亲水性涂层。 

通过低压等离子技术对过滤介质进行表面改性，由于其干式、环保的特点，

越来越被人们广泛应用。用低压等离子体技术对气体和液体过滤介质进行处理，

可提高过滤介质的质量，由于能量和化学品消耗很少，因此可降低生产成本。 

关键词关键词关键词关键词：：：：过滤介质，表面改性，纳米涂层，低压等离子体，亲水性，疏水性，

拒油性， 等离子激活，等离子涂层 

引言引言引言引言    

从上世纪80年代起，低压真空等离子体技术已在工业上应用，起初是作为

清洁和刻蚀方法应用，在印刷电路板上对其进行去污。后来，等离子体技术应

用到硬塑料上，用洁净气体如氧气来激活聚合物，激活作用使聚合物外层分子

链产生功能团，增加塑料表面的能量，从而增加了与油漆的黏结性或与油墨的

黏结力，并能从三维方位对任何复杂形状的材料进行激活。这种对表面进行功

能化的改性技术开辟了等离子体表面处理应用的新领域，如医疗器械、汽车内

外饰件和电气消耗品等经等离子体处理后，具有高质量低成本的优势，且符合

生态和环保要求。因此，等离子体表面激活技术被广泛应用，能代替打底漆、

火焰处理或电晕处理等方法。 

Europlasma公司于15年前开始制造卷对卷(roll—to-rol1)低压等离子体
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处理设备，应用于柔性材料的等离子体激活。此后，很多机械制造厂都探索用

低压等离子体表面处理技术对纺织品进行表面改性。 

在过滤介质产业上，等离子体涂层技术的应用得到了发展和突破。此工艺

是用等离子体来聚合材料的单体，纳米级涂层沉积在材料表面，获得新的性能

并具有持久的功能。 

采用创新的等离子体新工艺得到的沉积涂层具有高等级拒水和拒油效果；

也可用于制造气体过滤产品或具有持久亲水效果的液体过滤产品以及电池隔板

等。 

1111、、、、低压等离子体技术低压等离子体技术低压等离子体技术低压等离子体技术    

给物质增加能量可以使物质从固态转换为液态，从液态转换为气态，从气

态转换为等离子体态(即称为物质第四态)。 

等离子体技术是工艺气体经电磁放电在低压(低温)状态下，建立稳定有效

的等离子体。在该条件下，工艺气体部分分解成基团和原子，并部分电离化。

这些活性物质能够与材料的表面发生作用，在自然界中该作用表现为化学反应

和物理过程。 

在等离子体处理设备中，与真空泵组相连接的工作箱体可以抽真空，内部

充满工艺气体。为了有效地发挥等离子体作用，工作箱体中加入纯工艺气体，

工作前的基础压力为（0.67～3.3 Pa），一般工作压力为(3.3～33.3 Pa)。在

工作箱体中有一组电极，频率为40 kHz、13.56 MHz或2.45 GHz。 

材料进行等离子体表面处理的模式有两种：一是被加工物质暴露在初级等

离子体接地与动力电极之间；二是被加工物质暴露在电极外面的次级等离子体

中，此处等离子体的腐蚀性较小。 
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工艺气体可从气体先驱物或从液体或固体单体中得到，单体供给装置保证被

控制的工艺气体能进入箱体。 

2222、、、、低压等离子体涂层设备低压等离子体涂层设备低压等离子体涂层设备低压等离子体涂层设备    

由于装载系统的不同，等离子体系统有多种外形。装载系统可以是一组托

盘，置放硬件；也可以是一组卷绕系统，装载软性物质，如、薄膜和机织物等。 

处理过滤介质大部分采用卷对卷装载系统的低压等离子体涂层设备。 

图1是典型的卷对卷装载设备，被处理材料的卷芯是Ф75塑料筒，其宽度可

达1800 mm，卷装外径可达1000 mm。 

图2是较小型的卷对卷装载设备，其卷装最大宽度为650 mm，卷装外径可达

450mm。 

 

 

 

 

 

 

 

图图图图 1111    Europlasma CD1800/1000 Europlasma CD1800/1000 Europlasma CD1800/1000 Europlasma CD1800/1000 卷对卷设备卷对卷设备卷对卷设备卷对卷设备    
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图图图图 2222    Europlasma CD650/450 Europlasma CD650/450 Europlasma CD650/450 Europlasma CD650/450 卷对卷装载设备卷对卷装载设备卷对卷装载设备卷对卷装载设备    

Europlasma公司还安装了空对空(air-to-air)低压等离子体系统。图3所示

设备的处理材料宽度可达1500 mm。被处理材料是先经过几个低压的小型箱体，

再经过中间大型箱体，其真空度可达到等离子体处理要求，然后再经过几个箱

体，其压力逐渐增加到大气压力。 

创新型在线卷对卷装载系统在进行等离子体处理前可先进行湿性化学处

理。 
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图图图图 3333    Europlasma Europlasma Europlasma Europlasma 公司在线空对空等离子处理设备公司在线空对空等离子处理设备公司在线空对空等离子处理设备公司在线空对空等离子处理设备    

   

图图图图 4444    Europlasma CD400 Europlasma CD400 Europlasma CD400 Europlasma CD400 等离子处理设备等离子处理设备等离子处理设备等离子处理设备    

图4是处理硬性过滤部件的等离子体处理设备。Europlasma CD4O0型设备真

空箱体的内腔为400 mm×400 mm×400 mm，标准型托盘为4层，尺寸为305 mm×

360 mm×40 mm。 

CD400型设备还可以配备小型卷对卷装载系统，可根据产品需要量身定制各

种不同尺寸的箱体。    

3333、、、、低压等离子体的激活作用低压等离子体的激活作用低压等离子体的激活作用低压等离子体的激活作用    

在20世纪90年代早期，过滤工业开始用低压等离子体技术来激活过滤介质。

等离子体激活作用使材料表面发生化学改性反应，但激活作用是不持久的，随

着时间的推迟会逐渐衰退。被激活的过滤介质的存储期限一般是从数天到数月，

取决于应用的要求。 
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等离子体激活作用只作用于材料外表面的分子层，在聚合物分子链上建立

新的化学基团，增加材料表面能量。表面能量越高，表现为与水的接触角越小，

并具有良好的湿润性。 

激活气体是氧气、氮气、N
2

O，或者是混合气体，如N
2

H
2

，根据加工材料及其

以后的应用而选择气体品种。 

等离子体激活经常用于柔性和硬性过滤介质在粘接前、等离子体涂层前或

化学涂层前的预处理步骤。 

等离子体激活可应用于用多孔塑料加工的硬性过滤介质中，低压等离子技

术是独一无二的技术，因此激活作用可深入到多孔结构的内核心，如图5所示。 

 

图图图图    5555    多孔塑料制成的硬性过滤介质多孔塑料制成的硬性过滤介质多孔塑料制成的硬性过滤介质多孔塑料制成的硬性过滤介质    

4444、、、、低压等离子涂层低压等离子涂层低压等离子涂层低压等离子涂层    

4.1 亲水涂层 

很长时期以来，工业界希望用等离子处理的材料表面能达到持久亲水性的

效果。Europlasma公司开发了利用多种混合气体处理来达到持久的亲水涂层目

的。这些混合气体为碳氢化合物和激活气体（如氧气或N
2

O）。持久亲水涂层工

艺比单纯激活作用更受到欢迎。 

4.1.1 血液过滤介质 
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图6所示，在血液过滤介质处理中就应用了持久亲水涂层工艺。在卷对卷设

备上处理聚丙烯（PP）或聚对苯二甲酸丁二醇酯（PBT），得到持久亲水涂层，

可用作血液过滤介质。 

 

        

    

 

 

图图图图 6  6  6  6  血液过滤器滤芯血液过滤器滤芯血液过滤器滤芯血液过滤器滤芯    

4.1.2 电池隔板 

在电池隔板材料中，如可充放电镍氢电池的基材是PP或PBT，在自然状态中

呈现拒水性。为了增加材料的湿润性，必须增加其表面能量，使电池具有较长

的寿命。 

图7所示，聚合物材料，如用作镍氢电池中电池隔板的PP，采用持久亲水涂

层工艺其亲水处理效果显著。对样品进行虹吸实验，未经涂层处理的材料无虹

吸作用，而涂层材料在等离子处理两个月后，在200mm长度的样品上碱液（30%KOH

无离子水溶液）的虹吸高度达到40mm。证明其具有持久亲水特性。用该工艺处

理的材料其虹吸效果比用其他任何化学方法处理更为有效。 
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图图图图    7777：：：：    经等离子持久亲水性涂层处理的经等离子持久亲水性涂层处理的经等离子持久亲水性涂层处理的经等离子持久亲水性涂层处理的 PPPPPPPP 的湿润性的湿润性的湿润性的湿润性    

4.2 持久功能的纳米涂层 

在20世纪90年代后期，创新的低压等离子技术实现了对处理材料进行单体

聚合，具有新的持久功能的纳米涂层沉积于材料表面，使柔性和刚性材料得到

高等级的输水和拒油效果。 

4.2.1呼吸用口罩 

低压等离子涂层技术可应用于呼吸用口罩上，用几层熔喷PP材料作为过滤

介质，在加静电前应用等离子体疏水或拒油涂层，可使材料对油性离子的过滤

效率大大提高。 

按3M的AATCC试验方法118-1997要求，测得涂层材料一般的拒油水平达到

3-4级。 

图8显示了用邻苯二甲酸二辛脂（DOP）测试的肉眼可见的拒油效果。 

表1是用Certitest 8130仪器测试的过滤介质的过滤效果，用200mg的DOP粒

子载体测试初始渗透率和经过一定时间后的延迟渗透率，试样是驻极五层单层

的PP。 

表1数据清楚地证明，一层薄的等离子体拒油涂层就能增加过滤介质的初始

和最终过滤效率，也即是经过涂层的R95过滤材料其性能可提升达到R99过滤材
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料的性能。 

 

图图图图    8888：：：：    涂层熔喷涂层熔喷涂层熔喷涂层熔喷 PPPPPPPP 拒油效果拒油效果拒油效果拒油效果    

表表表表 1111 未经和经过等离子涂层的过滤介质性能比较未经和经过等离子涂层的过滤介质性能比较未经和经过等离子涂层的过滤介质性能比较未经和经过等离子涂层的过滤介质性能比较    

样品 等离子体涂层 

处理情况 

渗透率 

供应者 面密度/g.m
-2

 初始 延迟 

1 28 未经 1.2 6.4
①

 

1 28 经过 0.48 1.08
①

 

1 22 未经 1.25 3.9
②

 

1 22 经过 0.4 0.75
②

 

2 25 未经 — — 

2 25 经过 0.02 0.03
②

 

注：①经过 30min后的延迟渗透率； 

②经过 10min后的延迟渗透率。 

4.2.2 空调（HVAC）系统用过滤材料 

根据过滤介质检测规定的改变，在空调（供暖、通风、供冷）系统中越来

越多地采用了等离子体涂层工艺，现介绍用异丙醇去静电后测试的过滤介质的

中期效率。 
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经过等离子体处理后再加静电的过滤材料，其初始和中期过滤效率均大大

高于未经等离子体处理的过滤材料；用异丙醇去静电处理后，未经等离子体处

理的过滤材料的过滤效率下降很多，但是经过等离子体处理的过滤材料的过滤

效率则没有下降。 

经过等离子体处理的过滤材料具有抗酒精性。经等离子体处理的过滤材料

用异丙醇去静电后具有很高的过滤效率，显著高于未经等离子体处理的过滤材

料。未经和经过等离子体处理的过滤材料，两者过滤效率的差异在去静电之前

就已显现。 

4.2.3 内燃机用空气过滤材料 

用低压等离子体涂层处理内燃机用空气过滤材料能够提高其过滤效率，这

是一项新的应用。第六届欧洲“FLEXIFUNBAR”(多功能涂层应用于柔性材料，

纺织品，玻璃及纸张)组织开发项目的目标是开发一种具有拒油疏水性能的新的

空气过滤材料，并能通过倾析法试验获得成功。试验用材料是聚对苯二甲酸二

丁酯(PBT)，等离子体涂层不会改变空气过滤材料的吸附灰尘能力和空气过滤效

率。 

表2比较了PBT非织造过滤材料(新材料和老化材料)用4种不同等离子体涂

层工艺(处理时间、工作室内输入电极功率)处理样品的倾析法试验结果，所用

气体为混合的氟化碳。目标是试验持久时间至少要超过50 min，而经等离子体

涂层处理后的材料持久时间长达9min；经过老化处理后材料的水倾析时间虽然

减少，但仍超过50min。不论新过滤材料还是老化过滤材料，倾析效率都处在高

水平。经过等离子体涂层处理的材料握持灰尘能力和过滤效率均得到提高。 

表表表表2   F132   F132   F132   F13级级级级PPPPPPPP过滤效率测试结果过滤效率测试结果过滤效率测试结果过滤效率测试结果（（（（%%%%））））    
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4.2.4 其他过滤材料 

过滤介质生产者面临着行政部门的压力，要求其利用环境友好技术来替代

当前湿法化学涂层方法，同时用户对过滤材料的拒油／疏水等级要求进一步提

高。欧洲ACTECO组织Europlasma公司及其合作者开发了很多新的涂层方法来迎

接这样的挑战。通过喷射和等离子体处理两者结合方法或单独用等离子体处理

方法来进行纳米涂层，并考虑用低压真空等离子体和大气等离子体两者结合方

法或用多种气体和液态先驱物两者结合来进行。低压等离子体全氟单

(Perfluoromonomers)的聚合作用可得到最佳效果。 

在低压等离子体中沉积单体消耗量很少，对操作者和环保无影响，沉积工

艺是在可控环境中进行的。 

聚酯(PET)纤维、棉及其聚四氟乙烯(PTFE)薄膜经等离子体涂层处理后拒油

水平可达7级以上(3M标准)。应用低压等离子体聚合作用进行涂层，同时还能使

材料得到良好的抗磨损性和耐水性。 

5555、、、、等离子体涂层处理的经济性等离子体涂层处理的经济性等离子体涂层处理的经济性等离子体涂层处理的经济性    

样品 新过滤材料 老化过滤材料 

 持久时间/min 倾析效率/%%%% 持久时间/min 倾析效率/%%%% 

对比材料 2.3 40.7 - - 

涂层工艺 1 80 98.7 60 95.8 

涂层工艺 2 90 98.4 60 84.8 

涂层工艺 3 93 97.8 62 95.7 

涂层工艺 4 90 99.1 60 97.6 
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低压真空等离子体处理工艺，特别是利用大型卷对卷处理设备，其成本是

非常低的。 

表3是用Europlasma公司CD1800/600设备对25 g/m
2

 的PP进行拒油涂层的

成本分析。该设备的运行速度为5 m/min；产品质量达到拒油3级(3M标准)，一

卷长度7 500 m，门幅1.8 m，总生产时间为27 h。如果此系统每周生产7 d，三

班运转，每年生产47周，则全年共生产292卷；每卷13 500m
2

 ，共计全年生产394.2

万m
2 

。 

在批量生产中涂层成本约0．05欧元/m
2

 ，生产成本(主要包括气耗和电耗)

约为0．03欧元/m
2

 ，如果用等离子体激活或亲水处理成本会更低，全部成本约

为0.O1～0.02欧元/m
2

。主要设备尺寸合适，能力充分利用，固定成本约为总成

本的37％ 。 

如果用全氟单体聚合来达到拒油7级以上水平(3M标准)，需要更精密设备，

处理时间更短，保持折旧成本在同样水平，则其生产成本也在0.01-0.10欧元/m
2

，

比诸多化学处理方法成本要低得多。 

表表表表3 PP3 PP3 PP3 PP拒油涂层成本分析拒油涂层成本分析拒油涂层成本分析拒油涂层成本分析    

成本因素 注解 每平方米成本(欧元) 

电耗成本  0.12 欧元/KWh 0.012 

气耗成本  0.045 

总运行成本  0.057 

人工费用 35 欧元/小时 0.005 
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总可变成本  0.062 

折旧成本 10年折旧 0.018 

总成本  0.080 

6666、、、、结语结语结语结语    

在过滤工业中已有多处能应用低压等离子体技术：①多孔过滤介质等离子

体激活；②血液过滤产品亲水涂层；③ 电池隔板亲水涂层；④其他过滤介质拒

水/拒油涂层。 

低压等离子体技术适用于批量生产低压等离子体技术适用于批量生产低压等离子体技术适用于批量生产低压等离子体技术适用于批量生产，，，，低成本并具有环境清洁的优越性低成本并具有环境清洁的优越性低成本并具有环境清洁的优越性低成本并具有环境清洁的优越性。。。。推推推推

动过滤产品生产者对过滤介质的处理工艺从湿性化学方法转变为干法清洁等离动过滤产品生产者对过滤介质的处理工艺从湿性化学方法转变为干法清洁等离动过滤产品生产者对过滤介质的处理工艺从湿性化学方法转变为干法清洁等离动过滤产品生产者对过滤介质的处理工艺从湿性化学方法转变为干法清洁等离

子体子体子体子体先进技术，有利于环境保护。 

2013年工作总结和年工作总结和年工作总结和年工作总结和 2014年工作计划年工作计划年工作计划年工作计划 

 

青岛市纺织工程学会在市科协的领导下青岛市纺织工程学会在市科协的领导下青岛市纺织工程学会在市科协的领导下青岛市纺织工程学会在市科协的领导下，，，，在青岛市纺织总公司领导的关怀在青岛市纺织总公司领导的关怀在青岛市纺织总公司领导的关怀在青岛市纺织总公司领导的关怀

和支持下和支持下和支持下和支持下，，，，在理事会的领导下在理事会的领导下在理事会的领导下在理事会的领导下，，，，继续发挥学会优势工作的特点继续发挥学会优势工作的特点继续发挥学会优势工作的特点继续发挥学会优势工作的特点，，，，通过各专业委通过各专业委通过各专业委通过各专业委

员会员会员会员会、、、、工作部工作部工作部工作部、、、、团体会员单位和广大会员的共同努力和有关团体会员单位和广大会员的共同努力和有关团体会员单位和广大会员的共同努力和有关团体会员单位和广大会员的共同努力和有关部门的密切配合部门的密切配合部门的密切配合部门的密切配合，，，，

克服了新形势下学会工作的诸多困难克服了新形势下学会工作的诸多困难克服了新形势下学会工作的诸多困难克服了新形势下学会工作的诸多困难，，，，较好的完成了上半年预定的工作任务较好的完成了上半年预定的工作任务较好的完成了上半年预定的工作任务较好的完成了上半年预定的工作任务，，，，

并结合实际开展了一些有益于企业的科普活动并结合实际开展了一些有益于企业的科普活动并结合实际开展了一些有益于企业的科普活动并结合实际开展了一些有益于企业的科普活动，，，，受到会员单位的欢迎受到会员单位的欢迎受到会员单位的欢迎受到会员单位的欢迎。。。。    

    

一一一一、、、、2013201320132013 年工作总结年工作总结年工作总结年工作总结    
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（（（（一一一一））））积极组织开展学术活动积极组织开展学术活动积极组织开展学术活动积极组织开展学术活动：：：：    

1．组织有关人员参组织有关人员参组织有关人员参组织有关人员参观 2013201320132013 第十六届上海国际纺织工业展览会第十六届上海国际纺织工业展览会第十六届上海国际纺织工业展览会第十六届上海国际纺织工业展览会    

备受海内外关注的备受海内外关注的备受海内外关注的备受海内外关注的 2013201320132013 第十六届上海国际纺织工业展览会于第十六届上海国际纺织工业展览会于第十六届上海国际纺织工业展览会于第十六届上海国际纺织工业展览会于 2012012012013333 年年年年 6666 月月月月

11110000    ----11113333 日在上海新国际展览中心隆重举行日在上海新国际展览中心隆重举行日在上海新国际展览中心隆重举行日在上海新国际展览中心隆重举行。。。。是中国是中国是中国是中国、、、、欧洲各国及日本等全球最欧洲各国及日本等全球最欧洲各国及日本等全球最欧洲各国及日本等全球最

重要纺织机械行业协会为了维护全世界纺织机械制造厂重要纺织机械行业协会为了维护全世界纺织机械制造厂重要纺织机械行业协会为了维护全世界纺织机械制造厂重要纺织机械行业协会为了维护全世界纺织机械制造厂商商商商和纺织行业和纺织行业和纺织行业和纺织行业客户客户客户客户的的的的利利利利

益益益益，，，，为为为为提高提高提高提高纺织机械纺织机械纺织机械纺织机械类类类类展览会的质量展览会的质量展览会的质量展览会的质量而采而采而采而采取取取取的的的的联联联联合行动合行动合行动合行动。。。。展展展展出面出面出面出面积积积积达达达达到十到十到十到十万万万万多多多多

平平平平方方方方米米米米。。。。来自来自来自来自 74747474个个个个国国国国家家家家和和和和地区地区地区地区的的的的近近近近 5555万名万名万名万名专业专业专业专业观众观众观众观众参参参参观观观观了展览会了展览会了展览会了展览会。。。。    

我我我我学会组织有关专业技术人员学会组织有关专业技术人员学会组织有关专业技术人员学会组织有关专业技术人员 100100100100 余名余名余名余名参参参参观观观观了展览会了展览会了展览会了展览会，，，，并参并参并参并参与与与与了多了多了多了多场场场场技术技术技术技术

交流交流交流交流活动活动活动活动。。。。    

2．组织会员参加“第十二届亚洲纺织会议暨 2013中国纺织学术年会” 

10101010 月月月月 24242424 至至至至 26262626 日日日日，，，，第十第十第十第十二二二二届届届届亚亚亚亚洲纺织会洲纺织会洲纺织会洲纺织会议暨议暨议暨议暨    2013201320132013 中国纺织学术年会中国纺织学术年会中国纺织学术年会中国纺织学术年会东华东华东华东华

大学大学大学大学召召召召开开开开，，，，共有共有共有共有来自美来自美来自美来自美国国国国、、、、英英英英国国国国、、、、澳澳澳澳大大大大利亚利亚利亚利亚、、、、日本等日本等日本等日本等 23232323 个个个个国国国国家家家家和和和和地区地区地区地区的的的的 1111100100100100

余名余名余名余名专专专专家家家家学者参会学者参会学者参会学者参会，，，，围绕围绕围绕围绕    ““““纺织新展纺织新展纺织新展纺织新展望望望望””””这这这这一主一主一主一主题题题题展开展开展开展开交流研讨交流研讨交流研讨交流研讨。。。。    

中国科协中国科协中国科协中国科协党党党党组成员组成员组成员组成员、、、、书记书记书记书记处处处处书记张勤书记张勤书记张勤书记张勤，，，，中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业联联联联合会会合会会合会会合会会长王天凯长王天凯长王天凯长王天凯，，，，

亚亚亚亚洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会联盟联盟联盟联盟主主主主席席席席、、、、韩韩韩韩国国国国纤纤纤纤维学会会维学会会维学会会维学会会长尹长尹长尹长尹在在在在伦伦伦伦（（（（JJJJaaaaeeee    RyRyRyRyouououounnnn    YYYYouououounnnn）））），，，，中国纺中国纺中国纺中国纺

织工业织工业织工业织工业联联联联合会合会合会合会副副副副会会会会长长长长、、、、中国中国中国中国纺织工程纺织工程纺织工程纺织工程学会理事学会理事学会理事学会理事长孙瑞哲长孙瑞哲长孙瑞哲长孙瑞哲，，，，东华东华东华东华大学大学大学大学校长徐明稚校长徐明稚校长徐明稚校长徐明稚，，，，

中国工程中国工程中国工程中国工程院院士郁铭芳院院士郁铭芳院院士郁铭芳院院士郁铭芳、、、、周翔周翔周翔周翔、、、、孙晋良孙晋良孙晋良孙晋良、、、、周周周周国国国国泰泰泰泰、、、、姚穆姚穆姚穆姚穆等等等等出席出席出席出席开开开开幕式幕式幕式幕式。。。。    

张勤张勤张勤张勤在开在开在开在开幕式幕式幕式幕式上上上上致辞致辞致辞致辞，，，，代代代代表中国科协对大会表中国科协对大会表中国科协对大会表中国科协对大会召召召召开表开表开表开表示祝贺示祝贺示祝贺示祝贺。。。。张勤张勤张勤张勤表表表表示示示示，，，，本本本本

次次次次大会的举行对大会的举行对大会的举行对大会的举行对研讨研讨研讨研讨世界各国纺织新工艺世界各国纺织新工艺世界各国纺织新工艺世界各国纺织新工艺、、、、提升亚提升亚提升亚提升亚洲纺织行业的洲纺织行业的洲纺织行业的洲纺织行业的整整整整体水体水体水体水平平平平具有具有具有具有

积极作用积极作用积极作用积极作用。。。。他希望他希望他希望他希望中国纺织工程学会中国纺织工程学会中国纺织工程学会中国纺织工程学会紧紧抓住承接政府紧紧抓住承接政府紧紧抓住承接政府紧紧抓住承接政府转转转转移职移职移职移职能和能和能和能和提升提升提升提升学会能学会能学会能学会能

力的机力的机力的机力的机遇遇遇遇，，，，不断增加影响不断增加影响不断增加影响不断增加影响力和力和力和力和凝聚凝聚凝聚凝聚力力力力，，，，带带带带领纺织工程领领纺织工程领领纺织工程领领纺织工程领域域域域的科技工作者为的科技工作者为的科技工作者为的科技工作者为建建建建设设设设

创创创创新新新新型型型型国国国国家家家家实实实实现现现现中中中中华民族伟华民族伟华民族伟华民族伟大大大大复兴复兴复兴复兴的中国的中国的中国的中国梦梦梦梦及世界纺织工业和技术的发展及世界纺织工业和技术的发展及世界纺织工业和技术的发展及世界纺织工业和技术的发展做出做出做出做出
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应应应应有的有的有的有的贡献贡献贡献贡献。。。。尹尹尹尹在在在在伦伦伦伦（（（（JJJJaaaaeeee    RyRyRyRyouououounnnn    YYYYouououounnnn））））代代代代表表表表亚亚亚亚洲纺织学会在洲纺织学会在洲纺织学会在洲纺织学会在致辞致辞致辞致辞中表中表中表中表示示示示，，，，亚亚亚亚

洲纺织大会举办洲纺织大会举办洲纺织大会举办洲纺织大会举办至今已至今已至今已至今已有有有有 24242424 年年年年，，，，对技术纺织行业对技术纺织行业对技术纺织行业对技术纺织行业做出做出做出做出了了了了巨巨巨巨大大大大贡献贡献贡献贡献，，，，本本本本次次次次会会会会议将议将议将议将

围绕围绕围绕围绕纺织业的纺织业的纺织业的纺织业的先进先进先进先进技术技术技术技术进进进进行行行行探讨探讨探讨探讨，，，，希望希望希望希望广大参会者广大参会者广大参会者广大参会者不仅不仅不仅不仅能了能了能了能了解解解解到新技术到新技术到新技术到新技术，，，，还还还还能能能能

结结结结交交交交新新新新朋友朋友朋友朋友，，，，建立建立建立建立新的合作关新的合作关新的合作关新的合作关系系系系，，，，取得更取得更取得更取得更多多多多收获收获收获收获。。。。    

会上会上会上会上宣布宣布宣布宣布并并并并颁颁颁颁发了发了发了发了““““亚亚亚亚洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会联盟联盟联盟联盟（（（（FFFFAAAAPPPPTATATATA））））杰出贡献奖杰出贡献奖杰出贡献奖杰出贡献奖””””、、、、““““2012201220122012

全国优全国优全国优全国优秀秀秀秀科技工作者科技工作者科技工作者科技工作者””””、、、、““““2013201320132013 中国纺织学术大中国纺织学术大中国纺织学术大中国纺织学术大奖奖奖奖””””、、、、““““2013201320132013 中国纺织学术中国纺织学术中国纺织学术中国纺织学术带带带带

头头头头人人人人””””及及及及““““2013201320132013 中国纺织技术中国纺织技术中国纺织技术中国纺织技术带头带头带头带头人人人人””””等等等等奖项奖项奖项奖项。。。。会上会上会上会上还宣布还宣布还宣布还宣布了了了了““““第第第第 11114444 届届届届陈陈陈陈维维维维稷稷稷稷

优优优优秀论文奖秀论文奖秀论文奖秀论文奖””””获奖名获奖名获奖名获奖名单单单单，，，，我我我我学会学会学会学会朱平朱平朱平朱平的的的的论文论文论文论文 PrPrPrPreeeeparaparaparaparatitititioooonnnn a a a andndndnd prop prop prop propeeeerrrrtietietieties os os os offff    

sssseeeerrrrieieieies als als als alginginginginaaaatetetete    fibefibefibefibersrsrsrs获得获得获得获得第第第第 11114444 届届届届陈陈陈陈维维维维稷稷稷稷优优优优秀论文奖秀论文奖秀论文奖秀论文奖。。。。    

据悉据悉据悉据悉，，，，亚亚亚亚洲纺织会洲纺织会洲纺织会洲纺织会议议议议是是是是亚亚亚亚洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会洲纺织学会联盟联盟联盟联盟((((FFFFAAAAPPPPTTTTA)A)A)A)的主要活动的主要活动的主要活动的主要活动之之之之一一一一，，，，每两每两每两每两年年年年

召召召召开一开一开一开一次次次次，，，，为为为为加强加强加强加强国际纺织行业国际纺织行业国际纺织行业国际纺织行业间间间间的学术的学术的学术的学术交流交流交流交流，，，，分分分分享享享享各国最新科各国最新科各国最新科各国最新科研研研研成果成果成果成果，，，，关注关注关注关注

国际纺织动国际纺织动国际纺织动国际纺织动态搭建态搭建态搭建态搭建了了了了高高高高效的效的效的效的平台平台平台平台。。。。本本本本次次次次大会大会大会大会除除除除主会主会主会主会场场场场外外外外，，，，还还还还设设设设置置置置了了了了包括纤包括纤包括纤包括纤维维维维与与与与

低维低维低维低维材材材材料料料料、、、、纺织纺织纺织纺织加加加加工技术工技术工技术工技术、、、、生生生生态染整与绿色态染整与绿色态染整与绿色态染整与绿色化学等化学等化学等化学等 9999 个英文个英文个英文个英文分会分会分会分会场场场场，，，，来自来自来自来自世界世界世界世界

各国和各国和各国和各国和地区地区地区地区的专的专的专的专家家家家学者对纺织行业学者对纺织行业学者对纺织行业学者对纺织行业不不不不同领同领同领同领域域域域的的的的相相相相关技术关技术关技术关技术研究进研究进研究进研究进行了行了行了行了交流交流交流交流，，，，多多多多个个个个

报告报告报告报告实实实实现现现现了了了了跨跨跨跨学科学科学科学科、、、、跨跨跨跨领领领领域融域融域融域融合合合合。。。。    

我我我我学会组织会员参学会组织会员参学会组织会员参学会组织会员参加加加加““““第十第十第十第十二二二二届届届届亚亚亚亚洲纺织会洲纺织会洲纺织会洲纺织会议暨议暨议暨议暨 2013201320132013 中国纺织学术年中国纺织学术年中国纺织学术年中国纺织学术年

会会会会””””。。。。    

3333．．．．协协协协助助助助会员单位举办会员单位举办会员单位举办会员单位举办功功功功能性纺织品能性纺织品能性纺织品能性纺织品防防防防水水水水透透透透湿湿湿湿检检检检测测测测研究研究研究研究    

应应应应青岛纺青岛纺青岛纺青岛纺联控股集联控股集联控股集联控股集团公司团公司团公司团公司邀请邀请邀请邀请学会举办了学会举办了学会举办了学会举办了功功功功能性纺织品能性纺织品能性纺织品能性纺织品防防防防水水水水透透透透湿湿湿湿检检检检测测测测技术技术技术技术

研讨研讨研讨研讨会会会会，，，，邀请邀请邀请邀请学会学会学会学会老老老老会员会员会员会员赵文贤就其赵文贤就其赵文贤就其赵文贤就其制作的新制作的新制作的新制作的新型防型防型防型防水水水水透透透透湿湿湿湿检检检检测测测测仪仪仪仪器器器器进进进进行设行设行设行设计计计计和和和和

测试测试测试测试规规规规程的程的程的程的说明说明说明说明，，，，研讨研讨研讨研讨了了了了防防防防水水水水透透透透湿湿湿湿检检检检测技术的发展方测技术的发展方测技术的发展方测技术的发展方向向向向。。。。    

4．组织老年会员参加老年科协组织的老年知识分子的职称评定 
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一年一一年一一年一一年一度老度老度老度老年科协组织的年科协组织的年科协组织的年科协组织的老老老老年年年年知识知识知识知识分子分子分子分子职称评职称评职称评职称评定日定日定日定日前前前前完成完成完成完成，，，，不少老不少老不少老不少老会员会员会员会员由由由由

于于于于原原原原单位单位单位单位已已已已经经经经不存不存不存不存在了在了在了在了，，，，学会学会学会学会秘书秘书秘书秘书处处处处急老急老急老急老会员会员会员会员所急所急所急所急，，，，为为为为老老老老会员会员会员会员提供免费提供免费提供免费提供免费服务和服务和服务和服务和

资资资资料料料料审审审审定工作定工作定工作定工作。。。。    

5．2013201320132013 年年年年香港桑麻香港桑麻香港桑麻香港桑麻纺织科技纺织科技纺织科技纺织科技奖奖奖奖    

2013201320132013 年年年年 11111111 月月月月 2222 日日日日香港桑麻香港桑麻香港桑麻香港桑麻纺织科技纺织科技纺织科技纺织科技奖奖奖奖在北京服装学院颁奖，，，，会会会会议由香港桑议由香港桑议由香港桑议由香港桑

麻基金麻基金麻基金麻基金会受会受会受会受托托托托人人人人、、、、高高高高级级级级顾问顾问顾问顾问、、、、中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业联联联联合会会合会会合会会合会会长王天凯长王天凯长王天凯长王天凯主持主持主持主持，，，，香港桑麻香港桑麻香港桑麻香港桑麻

基金基金基金基金会受会受会受会受托托托托人人人人、、、、高高高高级级级级顾问顾问顾问顾问、、、、中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业中国纺织工业联联联联合会合会合会合会名名名名誉誉誉誉会会会会长长长长杜钰杜钰杜钰杜钰洲等受洲等受洲等受洲等受托托托托人人人人、、、、高高高高

级级级级顾问顾问顾问顾问、、、、代代代代表和中国工程表和中国工程表和中国工程表和中国工程院院士院院士院院士院院士蒋蒋蒋蒋士士士士成等成等成等成等 10101010 多人多人多人多人出席出席出席出席了会了会了会了会议议议议。。。。    

香港桑麻香港桑麻香港桑麻香港桑麻纺织科技一纺织科技一纺织科技一纺织科技一个个个个突突突突出出出出的特点是的特点是的特点是的特点是奖奖奖奖励励励励有有有有突突突突出出出出成成成成就就就就的中青年纺织科技人的中青年纺织科技人的中青年纺织科技人的中青年纺织科技人

才才才才，，，，申申申申报报报报特等特等特等特等奖奖奖奖年年年年龄龄龄龄不不不不超超超超过过过过 50505050 周周周周岁岁岁岁；；；；申申申申报报报报一一一一二二二二等等等等奖奖奖奖年年年年龄龄龄龄不不不不超超超超过过过过 45454545 周周周周岁岁岁岁。。。。今今今今年年年年

共共共共收收收收到有关单位到有关单位到有关单位到有关单位、、、、香港桑麻基金香港桑麻基金香港桑麻基金香港桑麻基金会受会受会受会受托托托托人人人人、、、、中国工程中国工程中国工程中国工程院院院院纺织行业有关纺织行业有关纺织行业有关纺织行业有关院士提名院士提名院士提名院士提名

推推推推荐荐荐荐材材材材料料料料近近近近 30303030 份份份份。。。。按照按照按照按照《《《《香港桑麻香港桑麻香港桑麻香港桑麻纺织科技纺织科技纺织科技纺织科技奖评奖评奖评奖评选案例选案例选案例选案例》》》》，，，，经经经经资资资资格格格格审审审审查查查查；；；；按按按按纺纺纺纺

织织织织、、、、纺机纺机纺机纺机、、、、化化化化纤纤纤纤、、、、染整染整染整染整、、、、高高高高新等新等新等新等 5555 个个个个预预预预评审评审评审评审组的预组的预组的预组的预评审评审评审评审和和和和由由由由受受受受托托托托人人人人、、、、有关有关有关有关院士院士院士院士

等组成的等组成的等组成的等组成的评审评审评审评审委员会委员会委员会委员会以无以无以无以无记名记名记名记名投票投票投票投票的方的方的方的方式进式进式进式进行行行行终终终终评评评评，，，，最最最最终终终终评评评评选选选选出出出出 2013201320132013 年年年年香港桑香港桑香港桑香港桑

麻麻麻麻纺织科技纺织科技纺织科技纺织科技奖奖奖奖 15151515名名名名，，，，其其其其中特等中特等中特等中特等奖奖奖奖一一一一名名名名、、、、一等一等一等一等奖奖奖奖 4444名名名名，，，，二二二二等等等等奖奖奖奖 10101010名名名名。。。。    

青岛青岛青岛青岛宏宏宏宏大纺织机械有大纺织机械有大纺织机械有大纺织机械有限责限责限责限责任公司的任公司的任公司的任公司的朱朱朱朱起宏以起宏以起宏以起宏以 JJJJWGWGWGWG1001001001009999 型自型自型自型自动动动动络筒络筒络筒络筒机机机机获二获二获二获二等等等等

奖奖奖奖。。。。    

青岛大学青岛大学青岛大学青岛大学陈建伟陈建伟陈建伟陈建伟教授荣教授荣教授荣教授荣获桑麻奖获桑麻奖获桑麻奖获桑麻奖教教教教金金金金。。。。    

（（（（二二二二））））学会组织学会组织学会组织学会组织建建建建设方设方设方设方面面面面也也也也取得取得取得取得了一定的成了一定的成了一定的成了一定的成绩绩绩绩    

1．通过年检 

根根根根据据据据青岛市青岛市青岛市青岛市民间民间民间民间组织组织组织组织局局局局““““关于关于关于关于做做做做好好好好社社社社会团体会团体会团体会团体 2012201220122012 年年年年度检度检度检度检查查查查工作的通工作的通工作的通工作的通知知知知””””的的的的

要要要要求求求求，，，，学会在对受学会在对受学会在对受学会在对受检检检检有关内有关内有关内有关内容容容容做做做做好好好好自检自自检自自检自自检自查查查查的的的的基基基基础础础础上上上上，，，，逐逐逐逐级上级上级上级上报报报报参参参参加加加加年年年年检检检检，，，，由由由由
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会会会会计计计计师师师师事务事务事务事务所所所所对对对对我我我我学会经学会经学会经学会经费收费收费收费收支支支支情况情况情况情况进进进进行行行行审计审计审计审计，，，，最最最最后后后后经青岛市经青岛市经青岛市经青岛市民间民间民间民间组织组织组织组织局局局局批批批批准准准准

年年年年检检检检合合合合格格格格。。。。    

2．微机管理 

为了加强信息交流，将学会在职会员、理事、团体会员、联络员、专业委

员会成员会成员会成员会成员、、、、外外外外地地地地学会和有关部门学会和有关部门学会和有关部门学会和有关部门资资资资料料料料进进进进行行行行整整整整理理理理，，，，建立建立建立建立档案档案档案档案。。。。    

3．继续出刊电子杂志《青岛纺织工程与管理》 

继续完继续完继续完继续完善电善电善电善电子子子子杂志杂志杂志杂志《《《《青岛纺织工程青岛纺织工程青岛纺织工程青岛纺织工程与与与与管管管管理理理理》》》》的内的内的内的内容容容容，，，，扩扩扩扩大发行大发行大发行大发行面面面面，，，，提高提高提高提高行行行行

业业业业影响影响影响影响力力力力。。。。    

4．做好青岛市纺织工程学会第十三届会员代表大会的预后工作，组建了四

个工作部，成立了十个专业委员会，并做了主任的聘任工作。 

5555．完完完完善善善善青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的党党党党组织组织组织组织建建建建设设设设    

为为为为加强加强加强加强和和和和改改改改进进进进青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的青岛市纺织工程学会的党建党建党建党建工作工作工作工作，，，，经第十经第十经第十经第十三三三三届届届届二次二次二次二次常常常常务理事务理事务理事务理事

研究研究研究研究决决决决定定定定，，，，拟拟拟拟成成成成立立立立中共青岛市纺织工程学会支部中共青岛市纺织工程学会支部中共青岛市纺织工程学会支部中共青岛市纺织工程学会支部，，，，闫勇闫勇闫勇闫勇同同同同志志志志任中共青岛市纺织任中共青岛市纺织任中共青岛市纺织任中共青岛市纺织

工程学会支部工程学会支部工程学会支部工程学会支部书书书书记记记记，，，，杨卫杨卫杨卫杨卫东东东东、、、、戴守戴守戴守戴守华华华华、、、、毛毛毛毛明明明明章章章章、、、、秦志秦志秦志秦志强强强强 4444 名名名名同同同同志志志志任中共青岛市任中共青岛市任中共青岛市任中共青岛市

纺织工程学会支部委员纺织工程学会支部委员纺织工程学会支部委员纺织工程学会支部委员。。。。    

（（（（三三三三））））存存存存在的在的在的在的问问问问题题题题：：：：    

1、各专业委员会刚刚成立活动还不经常。 

2、学会的理事、常务理事大多数是各单位领导或担任某一方面领导工作，

对学会工作关心不够。 

3、学会工作人员偏少，有些工作该开展的无法正常开展。 
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二二二二、、、、2014201420142014 年工作计划年工作计划年工作计划年工作计划    

工作的工作的工作的工作的指指指指导导导导思想思想思想思想是是是是：：：：进进进进一一一一步步步步解解解解放思想放思想放思想放思想，，，，转变转变转变转变观观观观念念念念，，，，增强增强增强增强服务服务服务服务意意意意识识识识、、、、市市市市场场场场意意意意

识识识识、、、、竞争意竞争意竞争意竞争意识识识识和和和和创创创创业业业业意意意意识识识识。。。。总体总体总体总体目标目标目标目标是是是是面向面向面向面向市市市市场场场场，，，，逐步逐步逐步逐步做做做做到到到到自立自立自立自立、、、、自自自自养养养养、、、、自自自自主主主主、、、、

自强自强自强自强，，，，将将将将学会学会学会学会建建建建设成为在国内具有一定设成为在国内具有一定设成为在国内具有一定设成为在国内具有一定影响影响影响影响力的对外服务力的对外服务力的对外服务力的对外服务基地基地基地基地、、、、学术学术学术学术交流基地交流基地交流基地交流基地、、、、

人人人人才才才才培养培养培养培养基地基地基地基地和和和和智智智智能能能能型型型型的中介服务的中介服务的中介服务的中介服务型型型型组织组织组织组织，，，，实实实实现现现现社社社社会化服务会化服务会化服务会化服务、、、、市市市市场场场场化化化化管管管管理理理理、、、、商商商商

业化业化业化业化运运运运作作作作。。。。    

工作的主要业务工作的主要业务工作的主要业务工作的主要业务：：：：一是参一是参一是参一是参与与与与科技成果科技成果科技成果科技成果评审与评审与评审与评审与鉴鉴鉴鉴定的有关服务工作定的有关服务工作定的有关服务工作定的有关服务工作；；；；二二二二是推是推是推是推

进进进进技术市技术市技术市技术市场场场场和科技成果的推广服务和科技成果的推广服务和科技成果的推广服务和科技成果的推广服务；；；；三三三三是为企业生产技术是为企业生产技术是为企业生产技术是为企业生产技术、、、、质量质量质量质量管管管管理理理理、、、、质量质量质量质量认认认认

证证证证和企业和企业和企业和企业管管管管理理理理现代现代现代现代化化化化、、、、标准标准标准标准化化化化提供提供提供提供咨询咨询咨询咨询服务服务服务服务；；；；四四四四是参是参是参是参与项与项与项与项目目目目论论论论证证证证，，，，企业生产技企业生产技企业生产技企业生产技

术术术术管管管管理制理制理制理制度建度建度建度建设设设设，，，，行业行业行业行业标准标准标准标准的制的制的制的制订订订订；；；；五五五五是组织是组织是组织是组织高高高高水水水水平平平平、、、、高高高高层层层层次次次次、、、、高高高高质量学术年质量学术年质量学术年质量学术年

会和各会和各会和各会和各种种种种形形形形式式式式的的的的交流交流交流交流和和和和研讨研讨研讨研讨活动活动活动活动；；；；六是六是六是六是抓住政府抓住政府抓住政府抓住政府转转转转移职移职移职移职能的机会能的机会能的机会能的机会，，，，在在在在评评评评价价价价、、、、资资资资

格认证格认证格认证格认证、、、、培训培训培训培训、、、、继续继续继续继续教育教育教育教育等方等方等方等方面面面面开开开开拓拓拓拓学会发展的空学会发展的空学会发展的空学会发展的空间间间间；；；；七七七七是组织有是组织有是组织有是组织有丰富丰富丰富丰富经经经经验验验验的的的的

领导干部和领导干部和领导干部和领导干部和退退退退下下下下来来来来的的的的老老老老同同同同志志志志，，，，有有有有深厚深厚深厚深厚理理理理论功论功论功论功底底底底的专的专的专的专家家家家学者学者学者学者，，，，有实有实有实有实践践践践经经经经验验验验的一线的一线的一线的一线

技工技工技工技工，，，，联联联联合合合合起起起起来来来来，，，，解解解解决决决决共性共性共性共性、、、、难点难点难点难点、、、、热热热热点点点点问问问问题题题题；；；；八八八八是是是是加强与加强与加强与加强与大专大专大专大专院校院校院校院校、、、、科科科科研研研研机机机机

构构构构的的的的联系与联系与联系与联系与合作合作合作合作；；；；九九九九是是是是加强加强加强加强学术学术学术学术队伍队伍队伍队伍建建建建设设设设，，，，形成一形成一形成一形成一只只只只老老老老中青中青中青中青相相相相结合结合结合结合、、、、业务业务业务业务素素素素质质质质

强强强强的的的的梯梯梯梯形专业形专业形专业形专业队伍队伍队伍队伍，，，，保保保保持持持持可可可可持续发展的持续发展的持续发展的持续发展的良良良良好好好好态态态态势势势势；；；；十是形成团十是形成团十是形成团十是形成团队队队队，，，，参参参参与与与与国国国国家家家家、、、、

政府政府政府政府等科技发展等科技发展等科技发展等科技发展计计计计划划划划。。。。        

2014201420142014 年具体工作年具体工作年具体工作年具体工作：：：：    

1111．．．．根根根根据据据据市科协的要市科协的要市科协的要市科协的要求求求求，，，，制制制制订订订订学会学会学会学会改革改革改革改革与与与与发展工作发展工作发展工作发展工作纲纲纲纲要要要要    

2222．．．．学术学术学术学术交流交流交流交流活动活动活动活动    

1111)))) 组织会员参组织会员参组织会员参组织会员参加加加加““““2012012012014444 中国纺织学术年会中国纺织学术年会中国纺织学术年会中国纺织学术年会””””。。。。    

2222)))) 组织会员参组织会员参组织会员参组织会员参加加加加““““青岛市第十青岛市第十青岛市第十青岛市第十二二二二届学术年会届学术年会届学术年会届学术年会””””。。。。    
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3333)))) 组织会员参组织会员参组织会员参组织会员参加加加加 2012012012014444 第十第十第十第十七七七七届上海国际纺织工业展览会届上海国际纺织工业展览会届上海国际纺织工业展览会届上海国际纺织工业展览会。。。。    

4444)))) 组织会员组织会员组织会员组织会员申申申申请陈请陈请陈请陈维维维维稽稽稽稽论文奖论文奖论文奖论文奖和和和和桑麻桑麻桑麻桑麻科技科技科技科技奖奖奖奖。。。。    

5555)))) 承承承承办办办办中国纺织工程学会中国纺织工程学会中国纺织工程学会中国纺织工程学会新新新新型型型型纺纺纺纺纱纱纱纱专业委员会专业委员会专业委员会专业委员会年会年会年会年会。。。。    

3333．．．．科普工作科普工作科普工作科普工作与与与与专业专业专业专业培训培训培训培训。。。。    

4444．．．．加强加强加强加强组织组织组织组织建建建建设设设设，，，，继续发展团体会员和继续发展团体会员和继续发展团体会员和继续发展团体会员和个个个个人会员人会员人会员人会员。。。。    

 

青岛市纺织工程学会青岛市纺织工程学会青岛市纺织工程学会青岛市纺织工程学会    
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